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Silny v regionu - uspésny ve svétée
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00o0000® GmbH & Co. KG je jednim z prednich
svétovych vyrobcl olova, cinu a odpovidajicich slitin.
Odbornici a zakaznici ocenuji nasi spole¢nost jako
kompetentniho a spolehlivého partnera.

V roce 2011 byla spole¢nost ELSOLD"” vy¢lenéna
jako samostatny podnik z JL Goslar GmbH. Dnes na
novém misté v llsenburgu, v regionu Harz, kde byla
olovéna ruda téZena jiz vice nez 1000 let, ELSOLD"0
nabizi jedine¢né metalurgické védomosti a zkusenosti.

Na zakladé téchto zkusenosti vznikla nase obchodni
znacka ELSOLD" s vice jak 60 lety zkuSenosti a s
nejvétsim spektrem inovativnich produktd pro péjeni.
Zasobujeme celosvétové zakazniky v elektronice a
solarnim primyslu.

Inovativni pajeci produkty ELSOLD" splfuji nejvyssi
pozadavky elektronického primyslu. Uz ve stadiu
navrhu nasich produktd zohlednujeme vsSechny
zakonné pozadavky, standardy a mezinarodni normy.
Pro rozsifeni nasi svétové vrcholové pozice jsme v
neustalém kontaktu s nasimi zakazniky, zname jejich
potieby, a to ndm pomaha vylepsovat a optimalizovat
nase produkty. Kombinujeme tradi¢ni védomosti a
zkusenosti s nejnovéjSimi védeckymi poznatky.

Nase ambice pro nadchazejici roky jsou jasné:
000000" bude pokracovat ve vyvoji a vyrobé
inovativnich produktli pro pajeni a prizplsobovat je
novym technologiim a technikam ve vyrobé.

Jsme spole¢nost s dlouholetou tradici, premyslime
a jedname globalné. Cilem vSech naSich aktivit
je dlouhodoby vztah se zakazniky, partnery a
zameéstnanci.

Budeme radi, kdyZz spolu s nami vykrocite do
budoucnosti, kde s neustale rostoucimi vyzvami
vznikaji produkty Spi¢kové kvality.

goooooo oo



... méné odpadu, vétsi zisk |

Faktor 15x°

AELSOLD'
00000 O

Standard
H L) .

Sn99,3Cu0,7

0000 00 BISN100(Ag) MA-S mikrolegovana slitina s Ni, Ge a P

Kromé kompletniho sortimentu vysoce kvalitnich pajecich
materiald nabizi ELSOLD" jednu velice inovativni novin-
ku — mikrolegovanou slitinu 0000 0000000000 O
Tato péjka je vyrabéna revolu¢nim procesem zvanym ,Fre-
shening®, ktery mlze byt popsan jako Ci§téni nejvyssiho
stupné. Tato specidlni technika zarucuje vysoce Cistou a
stabilni slitinu s vyznamné omezenymi sklony k oxidaci
béhem pajeciho procesu v oteviené pajeci lazni nebo i v
lazni s ochrannou atmosférou.Typické vady vznikajici pfi
pajeni, jako jsou mustky a $picky, skoro neexistuji. V po-

rovnani se slitinou Sn99Cu0,7, vykazuje nase nova bezo-
lovnata mikrolegovana slitina nejmensi tvorbu strusky, a je
tak extrémné ekonomicka. Tabulky a grafy na nasledujicich
stranach ukazuji veliky potencial v omezovani ztratové
vyroby a v Uspore nakladd. Pocetni vyhody nasi revoluéni
slitiny 0000 0O0°000 O00M O se daji shrnout nasledovné:
skvéla pajitelnost, jemné a lesklé pajeci spoje, zredukované
naruSovani pajeci lazné a pajecich nastroj, snizena roz-
pustnost médi a nejnizsi tvorba strusky. Z uvedeného pak
vyplyva nejlepsi efektivita naklad!

(D000 OO0 BSN100 MA-S tyce a ingoty, bezolovnaté

Slitina Teplota tani Dodavany tvar Rozmeéry 00 OO0 Objednaci ¢islo
(I [ oo [ca kg]

SN100 MA-S 227-230 Trojhranné tyce
SN100 MA-S 227-230 Ingoty
SN100 MA-S 227-230 Ingoty s o€kem
SN100 MA-S Refill SC02 232-234 Trojhranné tyce
SN100 MA-S Refill SC02 232-234 Ingoty
SN100 MA-S Refill SC02 232-234 Ingoty s oCkem
SN100Ag0,3 MA-S 217-227 Trojhranné tyce
SN100Ag0,3 MA-S 217-227 Ingoty
SN100Ag0,3 MA-S 217-227 Ingoty s ockem
SN100Ag1 MA-S 217-223 Trojhranné tyce
SN100Ag1 MA-S 217-223 Ingoty
SN100Ag1 MA-S 217-223 Ingoty s oCkem
SN100Ag3 MA-S 217-219 Trojhranné tyce
SN100Ag3 MA-S 217-219 Ingoty
SN100Ag3 MA-S 217-219 Ingoty s oCkem

8/10x400 ELO4 0027
20x20x335 1,0 ELO4 0030
50x20x490 3,0 ELO4 0028

8/10x400 0,2 ELO4 0032
20x20x335 1,0 ELO4 0034
50x20x490 3,0 ELO4 0035

8/10x400 0,2 ELO4 0036
20x20x335 1,0 ELO4 0038
50x20x490 3,0 ELO4 0040

8/10x400 0,2 ELO4 0041
20x20x335 1,0 ELO4 0042
50x20x490 3,0 ELO4 0045

8/10x400 0,2 ELO4 0046
20x20x335 1,0 ELO4 0048
50x20x490 3,0 ELO4 0049

V8echny bezolovnaté slitiny SN-100(Ag) MA-S jsou samoziejmé dostupné v podobé ty¢i i drath s tavidlem nebo bez.

Vyhody pro Vas:[= dobra pajitelnost
a0 = jemné a lesklé pajeci spoje
oo = snizené narusovani pajeci lazné a pajecich nastrojl
oo . sniéené rozpustnost médi

oo

oo = nejlepsi efektivita nakladu

000 SN100 MA-S tyce a ingoty, bezolovnaté A

*Faktor 15x méné vzniklé strusky po 8 hodinach v dynamické péjeci lazni pfi 290°C



... méné odpadu, vétsi zisk

Faktor 15x°

AELSOLD' ' g Standard
O00000m om R " : Sn99,3Cu0,7 »i

Mikrolegovana slitina ELSOLD" M0 000M OO0 OO
TycCe, 3-hranné tyce a bloky

= ve vSech SN(Ag)Cu slitinach

= nejvyssi teplota [prvni tavenina]

= excelentni pajitelnost a smacivost

Hlavni znaky: mikrolegovana slitina 00 0000000 O

Specialni vyrobni proces vyroby 00000 O eliminuje  typické chyby v pajecim procesu jako mistky a Spicky.
v8echny nechténé necistoty, coz vede k vysoce Cisté a  Vysledky péjeni jsou tak vynikajici a nedochazi k vykyvim
stabilni sliting, ktera vykazuje snizené sklony k oxidaci. v kvalité pajeni.

Tento specialni zplsob vyroby zaruduje vyjimeény stuper

Cistoty bez znedisténi. Takovéto slitiny vykazuji vysokou

stabilitu, diky ¢emuz zlstavaji tekuté a redukuji tak

Kratky pohled na povrch pajky v péajeci lazni po 8 hodinach jeste pred odstranénim strusky jasné ukazuje rozdil mezi
000000°mM0O000M O a pajkou SnCu0.7.

SnCu0,7

FRESHENING - redukce nedcistot ve slitiné SN100 MA-S

0,006 7 Porovnani tvorby strusky 00 000M0 O upraveného

metodou ,freshening“ s neupravenym materialem

o
o
o
=

0.003 Tvorba strusky po 4h pfi 450°C (staticka lazen)

0,002

Koncentrace (%)

SN100 MA-S 2,3%

0,001 SnAg0,3Cu0,7P 6,5 %

*Faktor 15x méné strusky po 8 hodinach v dynamické péjeci lazni pti 290°C

0 A SN100 MA-S tyce a ingoty, bezolovnatéll] OO



= dobra p4jitelnost

= jemné a lesklé pajeci spoje

= snizené narusovani pajeci lazné a
pajecich nastrojt

= nejlepsi efektivita nakladd

Snizte své vyrobni naklady...

Faktor 15x

[Porovnani mnozstvi strusky

Obrovské vyhody slitiny 0000000 O je nejlépe vidét
pfi pajecim procesu v dynamické pajeci lazni. Pri teploté
290°C je tvorba strusky snizend az o faktor 15x! To

Sn99,3Cu0,7

Naklady

SN100 MA-S

50 60 70
=@= 51199,3Cu0,7
=@= 5N100 MA-S

0 10 20 30 40
Mésice

Diky pozitivnimu efektu ,,Freshening“ Upravy a vlivem mi-
krolegovani je tvorba strusky u pajky 000000 O az o
93% mensi v porovnani se standardni slitinou SnCu0.7
bez mikrolegovani a ,,Freshening® Upravy.

000 SN100 MA-S tyce a ingoty, bezolovnaté A

znamena nejenom fantastickou Usporu mensi spotrebou
pajky, ale i Usporu diky mensim pozadavkim na Gdrzbu a
Gisténi lazné!

Uspora naklad(i diky redukci tvorby strusky v dynamické
pajeci lazni

Tvorba strusky s pajkou 00000 OOS v porovnani se sliti-
nou SnCu0,7 pfi 290°C v dynamické pajeci lazni (8h).

Tvorba strusky po 8h pfi 290°C (dynamicka
pajeci lazen)

SN100 MA-S 1,5%
Sn99,3Cu0,7 22,6 %

Pokud pouzijete 000000 MO O0000MO0ON O MMODONOO0-
lovnaté pajeni v oteviené pajeci lazni nebo i s ochrannou
atmosférou, tvorba strusky mize byt zredukovana az o
93%! Tato obrovska Uspora se jesté vic projevi, kdyz se
pouziva draha slitina se stfibrem.

*Faktor 15x méné strusky po 8 hodinach v dynamické pajeci lazni pii 290°C
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000000° SN100(Ag) MA-S Ni mikrolegovana slitina s Ni, Ge a P

Vedle dobfe znamych pozitivnich vlastnosti SnCu /
SnAgCu slitin, je vynikajici pomér ceny/vykon to, diky
¢emu slitina 00000 O skute¢né vynika. PP pouziti
bezolovnatych slitin v oteviené nebo i uzaviené pajeci
lazni, mize byt tvorba strusky vétdi nez pozadované
mnozstvi pajky v daném péjecim procesu. To znamena,
Ze vyrobni proces vyzaduje az 3-nasobné mnozstvi pajky

Obsah P a Ge v SN100 MA-S

70
60

I E—
\

30
20

10
0

noo

0 min0 | 120 min0| 240 min0| 360 min| 480 min0
= Phosphor 500 400 400 300 300
= Germanium 61 59 58 57 55

oproti mnozstvi potfebnému na samotny vyrobek! S
pajkou 0000 O0°MOO00M O je tvorba strusky natolik
redukovana, Ze stejny vyrobek muze byt vyroben s
vyrazné mensi spotifebou pajky. Tyto enormni Uspory se
projevuji jesté vice pri pouziti drahych slitin s obsahem
stfibra.

Analyza péjeci lazné jasné dokazuje, ze skvélé vlastnosti
slitiny O000000°00000000 O zGstavaji stabilni po
dlouhou dobu.

Pajeci lazen zlstava stabilni. | koncentrace vSech prvkd
zlstava stabilni ve sledovaném cCasovém obdobi. Ve
skutec¢nosti bylo mozné pozorovat jen velmi malé mnozstvi
germania (6 ppm) a fosforu (20 ppm).

Typicka analyza slitiny SN100 MA-S

*Faktor 15x méné strusky po 8 hodinach v dynamické pajeci lazni pfi 290°C

Limity podle normy O
DIN EN ISO 9453 [ %]

a Sn - cin 0 zbytek zbytkovy
0 Cu - méd O 0,70 0,5-0,9
O Ni - nikl O 0,03 neuréeno
0 Ge - germanium 0 0,006 neuréeno
0 P - fosfor 0 0,004 neurceno
0 Ag - stfibro 0 0,02 0,10
a Pb - olovo a 0,03 0,10
a Sb - antimon O 0,003 0,10
a Cd -kadmium a 0,0005 0,002
0 Zn - zinek O 0,0005 0,001
a Al - hlinik a 0,0005 0,001
0 Bi - bismut 0 0,02 0,10
0 As - arsen a0 0,01 0,03
0 Fe - Zelezo 0 0,002 0,02
0 Co - kobalt 0 0,002 neurcéeno
O Au - zlato O 0,001 0,05
0 In - indium 0 0,004 0,10

ul A SN100 MA-S tyce a ingoty, bezolovnatéll| OO
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SN100 MA-S pajeci draty s tavidlem Z0 a Z1

= jemné a lesklé pajeci spoje

= nizka rozpustnost médi

= redukovano narusovani pajecich
nastrojl

= pouzivani stejné pajeci slitiny SN100

MA-S napfi¢ vS§emi vyrobnimi procesy: [

tyce, ingoty, draty i pasty

= rychlé smaceni

= malé mnozZstvi zbytkd, které jsou svétlé,
transparentni a nekorozivni

= bez neprijemného zapachu

» klasifikace: Z0: ORLO, Z1: ORM1

0000 00 BSN100 MA-S pajeci draty s tavidlem Z0 a Z1

0000000000 O pajky jsou bezolovnaté, mikro-
legované slitiny velké cistoty s nizkym obsahem oxid(
a vysokou odolnosti vic¢i oxidaci. Narusovani pajecich
nastrojl a rozpustnost médi jsou vyznamné zredukovany.
Pajeci spoje jsou jemné a lesklé.

Pouzivani pfi opravach a dodélavkach po pajeni ve viné
pouzivajici pajku 0000000O000O0000 O, nabizeji draty
000000MMO0000 0 velkou vyhodu pouzitim stejného
materialu napfi¢ celym procesem. Tim jsou zabezpeceny
stejné mechanické, elektrické, chemické i optické vlast-
nosti spoji. K vyhodam patfi i shodny proces kontro-
ly kvality v celém procesu. Jsou dostupné Sn-Cu slitiny
0000000 O (SCO7) i slitiny se stiibrem SN100Ag0,3
MA-S (SAC0307), SN100Ag1 MA-S (SAC107) a SN100Ag3
MA-S (SAC305).

Vzhledem k vysoké kvalité slitiny 000000 OO byly vyvi-
nuty i specidlni, kvalitni tavidla. Bezhalogenidové ORLO
tavidlo Z0 a vice aktivované (pro materialy a povrchy s

ood SN100 MA-S péjeci drét s tavidiem Zojz1 A\

pozadavkem na vyssi aktivaci) ORM1 tavidlo Z1. Obé
nabizeji nejméné zbytkd, které jsou navic svétlé, transpa-
rentni a nekorozivni. Specialné pro ru¢ni pajeni a opravy
jsou vyhodou velmi jemny a nedrazdivy pach a zdravotné
nezavadné slozZeni.

ELSOLD SN100 MA-S Z0 (ORLO0) 1.5% v porovnani
s beznymi pajecimi draty, SC07, teplota hrotu: 380°C
RELO 1.5%

RELO 2.2%

ORM1 1.5%

ROLO 3.0%

REL1 3.0%

ELSOLD SN100 MA-S Z0 (ORLO0) 1.5%

TmoOowX



SN100 MA-S pajeci pasty

Vyhody pro vas:
0 = jemna struktura zjednodusuje optickou kontrolu
= nizka rozpustnost médi umoznuje bezolovnaté pocinovavani tenkych dratkd a vodivych cest
na DPS, vicenasobné pajeni a opravy
= vyznamna Uspora nakladl diky nizké agresivité vici pajecim hrotdim, vybaveni a materialim
= vynikajici vlastnosti pfi nanaseni tiskem pro standardni i vysokorychlostni aplikace

[D00000OBN100 MA-S pajeci pasty
[%] vych ¢astic [um]

SN100Ag3 MA-S 20-38 Strikacky, kartuse a dozy AP-20
SN100Ag3 MA-S oo 20-38 Strikacky, kartuse a dozy AP-40

[M000 00 BISN100 MA-S draty bez tavidla

SN100 MA-S 227-230 0,25 -4,00 0,25 -4,00
SN100Ag0,3Cu MA-S 217-227 0,25 -4,00 0,25 -4,00
SN100Ag1 MA-S 217-223 0,25-4,00 0,25-4,00
SN100Ag3Cu0,5 MA-S 217-219 0,25 -4,00 0,25 -4,00

(D000 00 BSN100 MA-S draty s tavidlem
(0 [ an oo [kg] tavidla

SN100 MA-S 227-230 0,25 -4,00 0,25 -4,00 Z0 (2, ORLO
SN100 MA-S 227-230 0,25 -4,00 0,25 -4,00 Z1 (2, ORM1
SN100Ag0,3 MA-S 217-227 0,25 -4,00 0,25 -4,00 Z0 (2, ORLO
SN100Ag0,3 MA-S 217-227 0,25 -4,00 0,25 -4,00 Z1 (2, ORM1
SN100Ag1 MA-S 217-223 0,25 -4,00 0,25 -4,00 Z0 (2, ORLO
SN100Ag1 MA-S 217-223 0,25 -4,00 0,25 -4,00 Z1 (2, ORM1
SN100Ag3Cu0,5 MA-S 217-219 0,25-4,00 0,25 -4,00 Z0 (2, ORLO
SN100Ag3Cu0,5 MA-S 217-219 0,25 -4,00 0,25 -4,00 Z1 (2, ORM1

ul A SN100 MA-S péjeci dréat s tavidlem Z0|Z10| OO



Cinové tyce, trojhrany a ingoty

= vSechny slitiny s olovem nebo bez = minimalni tvorba strusky

= nejvyssi Cistota (prvni tavenina) = dostupné i jako mikrolegované
= skvélé pajeci a smaceci vlastnosti slitiny (SAC) SC

= minimum oxidd

(D000 00BRkyée a ingoty, bezolovnaté

Slitina Teplota tani Pracovni te- Dodavané Rozméry 00 0mMOoomj Objednaci cislo
momo plota [°C] formy moano [ca kg]

Sn99.3Cu0.7 255-285 Trojhranné ty¢e  8/10x400 ELO4 0351
Sn99.3Cu0.7 MA 227 255-285 Trojhranné ty¢e  8/10x400 0,2 ELO4 6005
Sn99.3Cu0.7P 227 255-400 Trojhranné ty¢e  8/10x400 0,2 ELO4 0358
Sn96.5Ag3Cu0.5 217-219 255-285 Trojhranné ty¢e  8/10x400 0,2 ELO4 0403
Sn96.5Ag3Cu0.5 217-219 255-285 Ingoty 20x20x335 1,0 ELO4 6001
Sn95.5Ag3.8Cu0.7 217 255-285 Trojhranné ty¢e  8/10x400 0,2 ELO4 0374
Sn95.5Ag3.8Cu0.7 217 255-285 Ingoty 50x20x490 3,0 ELO4 0406
Sn97Ag3 221-232 255-285 Ingoty 50x20x490 3,0 ELO4 0397
Sn96.5Ag3.5 221 255-285 Trojhranné ty¢e  8/10x400 0,2 ELO4 0156
Sn96.2Ag3.8 221-238 255-285 Ingoty 50x18x600 4,0 ELO4 0411
Sn96.2Ag3.8 221-238 255-285 Trojhranné ty¢e  8/10x400 0,2 ELO4 0389
Sn96Ag4 221-238 255-285 Ingoty 50x20x490 3,0 ELO4 0419
Sn96.5Ag3.5P 221 255-320 Ingoty 50x20x490 3,0 ELO4 0408

= ELSOLD® slitiny vyhovuji standardim DIN EN 29453, DIN EN 61190-1-3 i ELSOLD® standarddim
= dalsi formy k dodani na vyzadani, jako sSiroké tycCe, tenké pasky, tenké tyce a ingoty, draty bez tavidla, atd.
= v8echny slitiny mdzou byt na vyzadani dodany i v deoxidovaném provedeni

VSechny bezolovnaté slitiny jsou dostupné i jako ELSOLD® MA® (mikrolegovany)

Vyhody pro Vas: I = jemna struktura usnadriuje optickou kontrolu

0 = nizka rozpustnost medi dovoluje pocinovavani tenkych dratkl a vodivych cest na DPS,
vicenasobné pajeni i opravy

0 = vyznamna Uspora nakladd diky nizké chemické agresivité a naruSovani pajecich nastrojd a materiall

. 000 Tyce a ingoty, bezolovnaté A




0000 00 Bityce a ingoty

Stéle
dlouhodobou
elektronickych produktd, jako i zvySovani pozadavkd na
vykon kladou stéle vy$$i pozadavky na kvalitu péjeni.
0000 00% mékké pajky jsou proto vyrabény jenom z peclivé

vétsi miniaturizace,

spolehlivost

prisnéjsi
stéle

pozadavky na
komplechnéjsich

vybranych materiald a prvnich tavenin. ELSOLD" mékké
pajky pokryvaji celé spektrum pouZziti v elektronice: strojni
pajeni, pajeni pfi vysokych teplotach i specialni pajeni
(slitiny s nizkou teplotou tani, statické pajeci lazné...)

o000 Blityée a ingoty s obsahem olova

0 [ teplota [°C] formy Mmoo [ca kg]

Sn63Pb37P 183 240-260 Ingoty 50x20x490 ELO3 0129
Sn63Pb37P 183 240-260 Trojhranné ty¢e  8/10x400 0,2 ELO3 0017
Sn63Pb37P 183 240-260 Ingoty 50x18x600 4,5 ELO3 0133
Sn63Pb37 183 240-260 Ingoty 50x20x490 4,0 ELO3 0235
Sn63Pb37 183 240-260 Trojhranné ty¢e  8/10x400 0,2 ELO3 0393
Sn60Pb40P 183-190 240-260 Trojhranné ty¢e  8/10x400 0,2 ELO3 0013
Pb95Sn3Ag2 304-310 > 450 Trojhranné tyCe  8/10x400 0,2 ELO3 0026
Pb95Sn3Ag2P 304-310 > 450 Trojhranné ty¢e  8/10x400 0,2 ELO3 0285
Pb92Sn8(Sb) 280-305 350-450 Trojhranné tyCe  8/10x400 0,2 ELO3 0262
Bi50Pb31.3Sn.18.7 96 150-180 Drat 2/3x400 0,2 ELO3 0192
Deoxidacni tablety, bezolovnaté, 50ks v lahvi EL13 0042

Deoxidacni tablety, bezolovnaté, 800ks v lahvi EL13 0043

Deoxidacni tablety (pro olovnaté i bezolovnaté lazné)
= omezeni tvorby strusky

= oxidace pajky je zpomalena velice tenkou ochrannou vrstvou
= doporoucené davkovani: 3 az 5 tablet na kazdych 10 kg pajky

Obrazek: dodavané baleni deoxidac¢nich tablet

-
98 D
& 8

Lahev
50 tablet

Lahev
800 tablet

Obrazek: dodavané formy tyci a ingot(

"

Trojhranné O Lisované 00
tyCe tyCe

A TyCe a ingoty, olovnaté | OO '

Ingoty



Draty bez tavidla

= vSechny slitiny s olovem nebo bez = minimalni tvorba strusky

= nejvyssi Cistota, prvni tavenina = dostupné také jako mikro-
= vynikajici pajeci a smaceci vlastnosti legované slitiny (SAC) SC
= minimalni oxidace

[0O000 00 Blbezolovnaté pajeci draty bez tavidla

Slitina Teplota tani | Pracovni teplota 00 0mMmoom Objednaci ¢islo
(0 [ (I [ [[l]] om [kg]

Sn99.3Cu0.7 255-285 ELO6 1023
Sn99.3Cu0.7 227 255-285 1 ,5 1 ELO6 1039
Sn99.3Cu0.7 MA 227 255-285 1,5 1 ELO6 0006
Sn97Cu3 230-250 255-285 3 5 ELO6 0598
Sn97Cu3 230-250 255-285 6 15 ELO6 1086
Sn97Ag3 221-232 255-285 2 2,5 ELO6 1012
Sn96.5Ag3.5 221 255-285 1,2 2,5 ELO6 1067
Sn96.2Ag3.8 221-238 255-285 2 4 ELO6 1076
Sn96.5Ag3Cu0.5 217-219 255-285 3 4 ELO6 6019
Sn96.5Ag3Cu0.5 217-219 255-285 6 10 ELO6 6003
Sn95.8Ag3.5Cu0.7 217 255-285 3 4 ELO6 6023
Sn95.5Ag3.8Cu0.7 217 255-285 3 4 ELOG 1034
Sn95.5Ag3.8Cu0.7 217 255-285 2 5 ELO6 1029

VSechny bezolovnaté slitiny jsou dostupné i jako ELSOLD® MA® (mikrolegovany).

Vyhody pro vas: 1 = jemna struktura usnadriuje optickou kontrolu

0 = nizka rozpustnost médi dovoluje pocinovavani tenkych dratkl a vodivych cest na DPS,
vicenasobné pajeni i opravyll

0 = vyznamna Uspora nakladl diky nizké chemické agresivité a naruSovani pajecich nastrojli a materiall

Pajeci draty bez tavidla, bezolovnaté A



0000 OO Blpajeci draty bez tavidla

Moderni vyrobni procesy, jako napf. selektivni pajeni,
vyzaduji pajeci draty té nejvyssi kvality. ELSOLD" vyrabi
pajeci draty bez tavidla s nejvyssi Cistotou a zarucuje
konstantné nejvyssi kvalitul Soustavné kontrolujeme
kazdou jednu vyrobni varku a vSechny vysledky jsou
dokumentovany a archivovany. VSichni nasi zakaznici,
véetné evropského leteckého a kosmického pramyslu
se mohou na nas plné spolehnout. ELSOLD" je jediny

certifikovany dodavatel meékkych péjecich dratd bez
tavidla s ECSS certifikatem.

Nas moderni vyrobni proces umozfiuje vyrobu vsSech
pozadovanych slitin s olovem nebo bez, slitin s nizkym
nebo vysokym bodem tani, slitin pro statické cinové lazné
a i pro dalsi oblasti v elektro priimysiu.

[D000 OO0 Blolovnaté pajeci draty bez tavidla

Slitina Teplota tanill | Pracovni teplota 00 0Moom Objednaci ¢islo
[0 0 m [[I]] m [kg]

Sn63Pb37 183 240-260
Sn63Pb37P 183 240-260
Sn63Pb37P 183 240-260
Sn64Pb36P 183 240-260
Sn60Pb39.86Cu0.14P (HTF) 183-190 240-260
Pb95Sn3Ag2P 299-305 > 450

3 ELOS5 1055
6 10 ELO5 6018
3 1 ELO5 0911
3 1 ELO5 0991
1,5 1 ELOS 0527
3 1 ELO5 0960

Tabulka zobrazuje vybér z nasi Siroké nabidky produktl. Samoziejmé [

je mozné sestavit slitinu podle Vasich poZzadavk(.[

V8echny standardni slitiny jsou taky dostupné jako draty bez tavidla

= dostupné prliiméry az do 8mm
= specialni rozméry jsou mozné na vyzadani
= standardni velikosti $puli: 2509/500g/1kg/4kg/10kg/25kg

Obréazek: dodavané formy dratd bez tavidla

i |

4 kgl

10 kgl

Péjeci draty bez tavidla, olovnaté | OO



(000 00 Blrecyklaéni program

Setrete pfirodni zdroje a chrarite
zivotni prostredi!

a - bezplatna analyza dodanéholl
odpadu*

- certifikat a specifikace kovo-[I
vého odpadu po recyklaci —
na vyzadani

9 Mbezplatné kovové nadoby

pro sbirani a zasilani olovna-[
tého i bezolovnatého kovové-[
ho odpadu*

Kontaktujte nas. [
Nas tym Vam rad 0
vyjde vstfic.

ELSOLD GmbH & Co. KG
HittenstraBe 1
38871 lisenburg /Germany

Telefon +49(0)39452 4879-11
E-Mail info@elsold.de
Internet www.elsold.de

*mékka pajka

. 000 Recyklaéni program A
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0000 OO Blpajeci draty s tavidlem

Péjeci draty s tavidlem jsou ve vyrobé elektroniky Uspésné
pouzivany mnoho let. Draty s tavidlem umoznuji sou¢asnou
aplikaci pajky i tavidla do péajeciho spoje. | napfi¢ vyvoiji
pajeci pasty, ktera plni stejny Ukol, si pajeci draty zachovaly
svoji pozici. Jsou pouzivany hlavné pfi ruénim péjeni,
opravach a automatickych procesech jako napfriklad pajeci
roboti. ELSOLD" péjeci draty jsou dostupné v mnoha
provedenich a diky tomu jsou v rozmanitosti nedostizné.
Kromé c¢istoty zakladnich materialdi spociva inovace i v
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- vSeobecné informace

neustalém prizplsobovani sloZeni tavidla potfebam a
parametrm vyrobnich procesl. Pryskyfice a aktivatory
tak museji byt prfizplsobeny vy$§im nebo zménénym
procesnim teplotam ve vyrobé.

000000° vyrabi pajeci draty nejvyssi kvality diky vybéru
nejvhodnejsich slozek tavidel a prisné kontrole vyrobnich
podminek.

0000 OO0 Blpajeci draty s tavidlem - typy tavidel

Typ tavidla Pouziti a vlastnosti

Pro aplikace vyzaduijici aktivni tavidlo. Uginné pro bronz, nikl, mosaz ROH1
C3 | C3plus Tavidlo bez halogenidl pro vSechny aplikace v elektronice ROLO \4
X3 Rychlé a spolehlivé smaceni, méné strikani, svétlé a pruzné zbytky RELO v
X4 Rychlé a spolehlivé smaceni, méné stfikani, svétlé a pruzné zbytky REM1 v
X5 o Rychlé a spolehlivé smaceni, méné strikani, svétlé a pruzné zbytky REHA1 (v)
3064 | 3064 BF Pro obtizné péjitelné povrchy, vhodné taky pro bronz, nikl, mosaz ROM1 (¥)
a Zalozeno na mocoviné, velice U¢inné tavidlo bez pryskyfice. Vhodné napt. ORMO v
pro vyrobu transformator(i a kondenzator( pro vyrobu transformator( a
kondenzatort
0 Pro silné zoxidované povrchy, bez pryskyrice, halogenové. Pouzivano pfi ORM1 -
vyrobé Zarovek
Z0 Bez pryskyfice a halogenidd, malé mnozZstvi svétlych a transparentnich ORLO v
zbytk{, pro v8echny aplikace v elektronice
Z1 Halogenidova varianta Z0, pro hire pajitelné povrchy ORM1 (v)

Tabulka zobrazuje vybér z nasi Siroké nabidky produkt.

Samoziejmé je mozné sestavit slitinu s tavidlem podle Vasich pozadavkd.
Podle pozadavkd mize byt podil tavidla v pajce od 0.5% do 3.5%, v krocich po 0.5%.

0
Specialni rozméry na vyzadani

= standardni rozméry $puli: 0.25kg/0.50kg/1.0kg/2.5kg/4.0kg

= specialni velikosti Spuli jsou na vyzadani

= v8echny pajeci draty s tavidlem jsou dostupné v prdmérech od 0.3 mm nahoru
= priméry podlIéhaji standardnim tolerancim podle normy DIN 12224-1

= je mozné jedno nebo vicekanalkové provedeni

ul A Pajeci draty s tavidlem, vSeobecné informacel]| OO




0000 OO Blpajeci draty s tavidlem

000000m je jednim z prednich vyrobcl vysoce kvalitnich
produktd pro pajeni pro vSechny vyrobni procesy véetné
solarniho prdmyslu. ELSOLD ® péjeci draty s tavidlem
jsou dostupné v Siroké skale slitin v kombinaci s vysoce
Gcinnymi tavidly. Kombinace ovéfenych aktivatorl s

prvotfidnimi schopnostmi smaceni zarucuje nejlepsi kvalitu
v automatickych i manualnich pajecich procesech. To plati

i pro pajeci procesy v solarnim primyslu.

(D000 00 Olpajeci draty s tavidlem

Slitina Teplota & | Velikost OTavidla 0O
tanil civkyl
OO |MOoD| [kg]

A3
C3

Sn60Pb39Cu1 183-190 1,00 1 3,5
Sn60Pb39Cu1 183-190 1,00 1 3,5
Sn60Pb39Cu 183-190 2,00 1 3,5
Sn60Pb39Cu1 183-190 1,50 1 2,2
Sn60Pb39Cu1 183-190 1,00 0,50 2,2
Sn60Pb40 183-190 0,75 1 2,2
Sn60Pb40 183-190 0,75 1 3,5
Sn60Pb40 183-190 0,50 1 3,5
Sn63Pb37 183 1,00 1 3,5
Sn63Pb37 183 1,00 1 2,2
Sn62Pb36Ag2 179 0,75 0,50 2,2
Sn60Pb36Ag4 178-180 1,00 1 3,5
Pb91Sn8Sb1 280-305 0,80 1 2,5

Obréazek: dodavané formy olovnatych dratl s tavidlem

1000 gl 500 gl

. 000 Pajeci draty s tavidlem, olovnaté A

3064
3064
3064
C3
A3
C3
3064
3064
C3
C3

1.1.2
1.1.3
21.3
1.1.2
1.2
a1.2
1.3
1.2
1.3
1.2
1.2
1.3
1.3

—t = o BN o B o B

DIN EN
29454 [ 61190-1-1

ROH1
ROLO
ORMO
ROM1
ROM1
ROM1
ROLO
ROH1
ROLO
ROM1
ROM1
ROLO
ROLO

Podil
halogenid(

[%]
0,75

I < K < K < K

< K K< <

000 | Objednaci
Clean | ¢islo

ELO1 1421
ELO1 0913
ELO1 1742
ELO1 5103
ELO1 5122
ELO1 5101
ELO1 2139
ELO1 2275
ELO1 2483
ELO1 5158
ELO1 5224
ELO1 3425
ELO1 2606

Obrazek: dodavané formy bezolovnatych dratl s tavidlem

1000 g[I

500 gl



»,No-clean“ bezhalogenidové, bezolovnaté pajeci draty s tavidlem ,,C3“

Slitina

Sn99.3Cu0.7
Sn99.3Cu0.7
Sn99.3Cu0.7
Sn99.3Cu0.7
Sn99.3Cu0.7MA
Sn99.3Cu0.7MA
Sn97Cu3
Sn95Sb5

Sn97Ag3
Sn96.5Ag3Cu0.5
Sn96.5Ag3Cu0.5
Sn96.5Ag3Cu0.5
Sn95.8Ag3.5Cu0.7
Sn95.8Ag3.5Cu0.7

® rychlé smaceni

® malé mnozZstvi pruznych zbytkd
® nekorodujici zbytky

® kratky ¢as pajeni

® omezena rozpustnost medi

Teplota
tanid
(0 [0 [kg]
227
227
227
227
227
227

230-250

230-240

221-230

217-219

217-219

217-219
217

217

= teplotné stabilni tavidlo

= splriuje vSechny globalni standardyl
® pro vSechny pajeci aplikace

m skvéla pajitelnost

= [esklé pajeci spoje

3064BF 1.1.2
C3 1.1.3
A3 1.1.2

2.2.2
E1 1.1.3
E1 1.1.3
0 222
C3 1.1.3
3064BF 1.1.2
3064BF 1.1.2
C3 1.1.3
C3 1.1.3
C3 1.1.3

1.1.2

VSechny bezolovnaté slitiny jsou dostupné i jako mikrolegované ELSOLD" 0O°

Vyhody pro vas:[l = jemna struktura spojd ulehéuje vizualni kontrolu
= nizka rozpustnost médi dovoluje pocinovavani tenkych dratkl a vodivych cest na DPS,

a0

a0

vicenasobné pajeni i opravy

ELO2 5283
ELO2 5416
ELO2 0014
ELO2 5399
ELO2 0008
ELO2 6102
ELO2 6011
ELO2 3466
ELO2 0010
ELO2 5444
ELO2 5545
ELO2 6046
ELO2 5508
ELO2 5370

= vyznamna Uspora nakladt diky nizké chemické agresivité a naruSovani pajecich nastrojd a materiall

A Péjeci draty s tavidlem, bezolovnaté | OO



0ooo 00 BRavidla

0000008 nabizi Siroké spektrum vysoce kvalitnich tavidel
vyrobenych pro splnéni nejvyssich narokd v primyslu. Vedle

vvvvvv

konstantni vysoké kvality v pajecich procesech. Musi
pripravit povrchy pred pajenim a podpofit samotny pajeci

proces. Po pajecim procesu by méla byt vétsina tavidla
odparend, bez zanechani jakychkoliv odpor snizujicich
nebo korozivnich zbytkd na DPS.

(000 00 8kavidla pro elektroniku

1003NC

1004NC

1025NC

2000NC

2000M NC

2001NC

2001M NC

3007NC

3003NC

000 Tavidlo pro elektroniku A

(1]
10

20

20

20

20

20

20

20

20

Podil pevnych
Castic [%]

2,0

2,4

2,9

2,9

2,3

1,9

3,5

2,9

Recinesiz,l
organické

organické

Recinesiz,l
organické

obsahuje
pryskyfici,
organické

obsahuje
pryskyfici,
organické

obsahuje
pryskyfici,
organické

organické

organické

organické

na bazi
rozpoustedia

na bazi
rozpoustedia
na bazi
rozpoustédia

na bazi
rozpoustedia

na bazi
rozpoustedia

na bazi
rozpoustedia

na bazi
rozpoustedia
00Mooom
bazil

bez obsahu
aoo

00mooom
bazill

bez obsahu
ooa

ORLO

ORLO

ORLO

ORLO

ORLO

ORLO

ORLO

ORLO

ORLO

Pocinovavani kabell po-
oomao

Pocinovavani kabell po-
oomao

Vseobecné pouziti v [
elektronice

VSeobecné pouziti v [I
elektronice

VSeobecné pourziti v elek-
tronice, automobilovy a
telekomunikaéni primysl,
olovnaté i bezolovnaté slitiny

Bezolovnaté pajeni ve viné.
Nizké mnozstvi zbytkd.

Vseobecné pouziti v [I
elektronice

VSeobecné pouziti v [I
elektronice

Bezolovnaté pajeni ve viné.
Nizké mnozstvi zbytkd,
velmi dobra aktivace.

Zaklad Zaklad DIN ENO Aplikace Objednaci
tavidla tavidla 61190-1-1 Cislo

EL10 0055

EL10 0108

EL10 0040

EL10 0110

EL10 0116

EL10 0013

EL10 0117



Tavidlo pro solarni pramysi

= specialné vyvinuty pro produkci solarnich moduld
= v8echna tavidla jsou bez halogenidd
= schvaleno mnohymi vyznamnymi vyrobci

- /4 ’ o
(000 00 8Ravidlo pro solarni prumysl ®
Tavidlo Kanystr] | Podil pevnych Popis [ Popis [ DIN ENO Pouziti Objednaci 0
[I] Castic [%] produktu produktu | 61190-1-1 dislo

1004S oooo nabaziroz- ORLO Pajeci procesy v I EL11 0119
pryskyfice  poustédla solarnim prmyslu
organické

2001S 10 1,7 oooao nabaziroz- ORLO Pajeci procesy v I EL11 0120
pryskyfice  poustédla solarnim priimyslu
organické

3003S 10 2 oooo Uomopom ORLO Péjeci procesy v [I EL11 0121
pryskyfice  bazi solarnim primyslu
organické

Obrazek: dodavané baleni

—
——
—— —
20 | kanystr 10 | kanystr

Tavidlo pro solarni primysl | OO0 I




Tavidla pro opravy!

0000008 dodava kompletni sortiment vysoce kvalitnich tavidel, specialné vyro-
ben;'/ch pro splnéni nejvyééich poiadakaj v primyslu.

pro zabezpeceni konstantni spolehlivé kvality
v procesech oprav. Musi pfipravit povrch pro
pajeci proces, podpofit samotny proces opra-
vy dobrym smacenim.

Tavidlo by mélo byt po opravé (pajeni) z vel-
ké ¢asti odparené bez zanechani jakychkoliv
odpor snizujicich nebo korozivnich zbytkd na
aooo

[M000 00 BRkavidlo pro opravy, tekuté

DIN EN 61190-1-1 Cislo kyselosti Baleni Objednaci &islo
aooooo® 200R ORLO 24 mg KOH/g PInéna tavidlova tuzka EL10 0078
0ooooo® 200R ORLO 24 mg KOH/g Naplr 25ml EL10 0079
agooooo® 400R ROLO 70 mg KOH/g PInéna tavidlova tuzka EL10 0080
0ooooo® 400R ROLO 70 mg KOH/g Naplr 25ml EL10 0081
Testovaci metoda \lysledek testu Testovaci metoda - IPC
Test na médéném zrcatku prosel IPC-TM-650 2.3.32
Test stfibro-chromatovym papirkem proSel IPC-TM-650 2.3.33
Halogenidy, mnozstvi 0,0% IPC-TM-650 2.3.35
Test povrchového odporu prosel IPC-TM-650 2.6.3.3
Test koroze prosel IPC-TM-650 2.6.15

Obrazek: dodavané formy tavidel pro opravy

qa4q
" ﬁ-" EEJF
Plnéna [ Tavidlova tuzka, NapIné

tavidlova tuzka naplné

000 Tavidlo pro opravy — rework A




Tavidla pro opravy!

000000 pastova tavidla (gelova, lepiva),
napt. AP-40, jsou vhodna pro Siroké spektrum
oprav. Pastova tavidla kombinuji vlastnosti

SMD* adhesiva a tavidla. Diky této adhesivni

vlastnosti je soucastka drzena na misté az do
dokonceni procesu opravy. Tavidla jsou Uc¢inna
jak s vyuzitim pajky na desce, tak s pridanou
pajkou. Tavidla ELSOLD® jsou vysoce adhesivni,
maji skvélé smacivé vlastnosti, Siroké moznosti
vyuZziti a jsou kompatibilni se vSemi standardnimi
povrchy DPS. To plati pro procesy s olovnatymi i
bezolovnatymi slitinami.

Pro spInéni pozadavki na zvy$enou kontrolo-
vatelnost, napfiklad v automatizovanych
procesech, obsahuji barevna tavidla neonové
barvivo. Byly testovany riizné typy a koncentrace
k vyvoji slozeni, které umozriuje optimalni
viditelnost aplikovaného tavidla a stejné tak i
dobrou kontrolu zbytkl po pajeni.

* SMD-Surface Mounted Device (povrchoval
montaz soucastek)

[M000 00 Blpastova tavidla pro opravy

AP-10

AP-20
AP-40

NC 559 AS
SM 388
NWS 4200

-

Dodavané formy: stfikacky

Tavidlo Typ tavidla DIN ENO Baleni Pouziti Objednaci [
61190-1-1 [cc] cislo

No Clean ROLA1 Péjky s olovem a s vysokym obsa- EL09 0040
hem olova
No Clean RELO 10 Bezolovnaté pajky, vysoka spolehlivost EL09 0057
No Clean RELO 10 Vysoka spolghhvost, olovnate i be- EL09 0024
zolovnate pajky
No Clean RELO 10 Obzvlasté svétlé zbytky ELO9 0032
No Clean RELO 10 Bezolovnaté i olovnaté procesy EL09 0039
na vodni bazi RELO 10 Smyvatelné vodou ELO9 0006

0000 D00°® gelova tavidla
jsou dostupna v barvach:
neonove zelend/rlizova

Obrazek: Dodavané formy pastovych tavidel

— <
ﬁmﬂ |
S = in
10cc/30cc
Dozy 90g/180g¢g Strikacky O Dézy O Strikacky a
KartuSe 150 g 5ccma 10 ccm pro doplnéni kartuse

A Tavidlo pro opravy — rework | OO



Bezolovnata pajeci pasta AP-20

= velikost zrna T3 [45um] az T6 [15um]
= nekorozivni zbytky, bez halogenidl

= skvélé smaceci vlastnosti na vzduchu

i v dusikové atmosfére

Slitina

Sn96.5Ag3Cu0.5

Sn96.5Ag3Cu0.5
Sn96.5Ag3Cu0.5
Sn96.5Ag3Cu0.5
Sn96.5Ag3Cu0.5
Sn96.5Ag3Cu0.5
Sn96.5Ag3Cu0.5
Sn96.5Ag3Cu0.5
Sn96.5Ag3Cu0.5
Sn96.5Ag3Cu0.5 (MA)
Sn95.5Ag3.8Cu0.7
Sn99.3Cu0.7

Sn96.5Ag3Cu0.5 /
Bi58Sn42

Bi57Sn42Ag1
Sn96.5Ag3Cu0.5
Sn96.5Ag3Cu0.5
Sn96.5Ag3Cu0.5 (MA)
Sn99.3Cu0.7

Podil

kovovych

oo

[N
00
87,5
o0
88,5
86
oo
1[N
00
o0
[N
87

86,5
88,5
86
86
86

Velikost
Gastic

217-219

217-219
217-219
217-219
217-219
217-219
217-219
217-219
217-219
217-219
217
227
188-192

139
217-219
217-219
217-219

227

= stabilni viskozita po i pfi vice jak
70 dnech pii pokojové teploté

= lepiva i po vice nez 48h,
vysoka teplotni stabilita

Kartuse
Dozy
Dozy
Dozy
Dozy
Dozy
Stikacky
Dozy
Kartuse
Dozy
Dozy
Dozy
Stikacky

Strikacky
Dozy
Strikacky
Dozy
Dozy

00 0mM00m|  Typ tavidla

1200

500
500
500
500
500
35
500
1200
500
500
500
100

35
500
35
500
500

VSechny bezolovnaté slitiny dostupné i jako mikrolegované ELSOLD"M 0O°

Vyhody pro vas:

= jemna struktura spojd ulehéuje vizualni kontrolu

SM-388

SM-388
Syntech-LF
AP-20
AP-20
AP-20
SM-388
AP-20
SM-388
AP-20
SM-388
AP-20
SM-388

AP-10
AP-40
AP-40
AP-40
AP-40

Objednaci ¢islo

ELO8 0339

ELO8 0333
ELO8 0357
ELO8 0016
ELO8 0023
ELO8 0011
ELO8 0363
ELO8 0007
ELO8 0339
ELO8 0020
ELO8 0009
ELO8 0508
ELO8 0608

ELO8 0602
ELO8 0035
ELO8 0342
ELO8 0036
ELO8 0325

oo = nizka rozpustnost médi dovoluje pocinovavani tenkych dratkl a vodivych cest na DPS,

vicenasobné pajeni i opravy
oo = vyznamna Uspora nakladl diky nizké chemické agresivité a narusovani pajecich nastrojd a materiall
oo = skvélé vlastnosti pro nanaseni tiskem, pro standardni i vysokorychlostni aplikace

000 Pajeci pasta, bezolovnata A




0000 00 Blpajeci pasta

000000° pajeci pasty se vyznacuji skvélymi smacecimi
vlastnostmi napfi¢ Sirokou $kalou teplotnich profild.
Pritom disponuji vysokou stabilitou kontur, ale i excelentni
adhezivitou. Skladovani a Zivotnost nejsou problémové,
protoze jsou pasty ze specidlné modifikovanych
syntetickych materiald. Dal§i vyhody: minimalni smrstovani,

vysoka rychlost tisku a vysoka aktivita na vSech povrsich.
Opakovatelné, konstantni a skvélé vysledky pfi tisku, desku
za deskou.

000000° pajeci pasty jsou vhodné jak pro Sablonovy tisk
pres stérku, tak i pro ru¢ni nanaseni.

[0O000 00 Blblovnata pajeci pasta

Slitina Podi Velikost Teplota [0
kovovych tani
(o [
Sn63Pb37 90 25-45 183
Sn63Pb37 90 25-45 183
Sn63Pb37 90 25-45 183
Sn63Pb37 90 25-45 183
Sn62Pb36Ag2 87 25-45 179
Sn62Pb36Ag2 90 25-45 179
Sn62Pb36Ag2 90 25-45 179
Sn62Pb36Ag2 87,5 25-45 179
Sn62Pb36Ag2 90 25-45 179
Sn62Pb36Ag2 oo 25-45 179
Sn62Pb36Ag2 87 25-45 179
Sn62Pb36Ag2 90 25-45 179
Sn62Pb36Ag2 90 25-45 179
Pb92.5Sn5Ag2.5 90 25-45 287-296
Sn62Pb36Ag2/Sn63Pb37 90 25-45 179-183

= Klasifikace tavidla podle normy DN EN 61190-1-1
= Dostupné velikosti ¢astic: 3/4/5/ 6 na vyzadani
= Rdzné podily kovu jsou dostupné v zavislosti

na pozadované viskozité

Dodéavané formy: Stikacky 10 cc/ 30 cc
Dézy 250 g/ 500 g
Kartuse 600 g/ 1,2 kg

Pro-Flow kazety 750 g

Baleni |00 0ODOOM Typ tavidla

Objednaci ¢islo

KartuSe 1200 SM-388 ELO7 0352
Dézy 250 NWS-4200 ELO7 0485
Dézy 500 AP-10 ELO7 0348
Kartuse 600 AP-10 ELO7 0503
Strikacky 35 AP-10 ELO7 0330
Dézy 250 AP-10 ELO7 0502
Kartuse 1200 SM-388 ELO7 0002
Dézy 500 AP-10 ELO7 0506
Dézy 500 NC-559 AS ELO7 0404
Dézy 500 NC-559 AS ELO7 0483
Stiikacky 100 NC-559 AS ELO7 0482
Dézy 500 RMA-223 AS  ELO7 0428
Doézy 250 NWS-4200 ELO7 0439
Dézy 250 AP-10 ELO7 0507
Kartuse 1200 SM-388 ELO7 0356

Obrazek: Dodavané formy pajeci pasty

- =3
iy = =
Strikacky O Dézyl Pro-Flow O
a kartusSe kazety

A Péjeci pasta, olovnata | OO



0000 00 BCistié

Pri Cisténi DPS i jiz osazenych desek jde o odstranéni
zbytk( tavidla a pfipadnych jinych nedistot. Pfevazné pfi
nizSich pozadavcich na kvalitu je zaveden tzv. ,,No - Clean®
proces. U nejvy$sich pozadavkl na kvalitu je ale i ¢isténi

témér nutnosti. Diky nasim dlouhodobym zku$enostem
nabizime nasim zakaznikdm kompletni sortiment ¢isticich
produktd pro ¢isténi Sablon, nastrojd, DPS i vykonovych
modull. S nasimi celosvétové vedoucimi Cisticimi médii
na - vodni, - rozpoustédlové a - vodm’ alkalické bazi
najdete pro Vas proces nejlepsi, nejekonomictéjsi

prirodé nejsetrnéjsi reseni. Kromé jiného odstranuji tavidlo
z olovnatych pajecich procest, pajeci pastu ze Sablon,
prepéalené tavidlo z pajecich automatd a podavacl nebo i

zbytky lepidel. Cistici proces je &asto nevyhnutelny a tvori
zaklad pro dalsi vyrobni kroky. Pomaha také predchazet
pfipadnym problémim napfiklad pfi ,bondovani“ dratd.
Taky pomaha predchazet chybam pfi nanaseni pasty pres
Sablonu, korozi a elektrochemickym migracim a mizZe
zabranit znecisténi DPS v pajecich zafizenich. Pouzivanim
modernich ¢isticich produktd ELSOLD” mUzete vyreSit
véechny vySe popsané problémy, pfipadné jim rovnou
predchazet.

[0000 00 AlCistic
[|]

WBI-01 Plastovy kanystr Cisti¢ na vodni bazi s inhibito-  Ultrazvuk EL12 0001
rem koroze
WXS-01 Plastovy kanystr 5,0 Cisti¢ na vodni bazi pro Ultrazvuk/O EL12 0002
Sablony, dopravniky a DPS vyplachovani
FRA-01 gomao 0,4 Odstrafiovag tavidla pro DPS manualné EL12 0003
SSC-01 Rozprasovad 0,5 Cisti¢ sit a $ablon manualné EL12 0004
SSW-01 Plastova nadoba s 100 Cistici utérky na sita a $ablony manualné EL12 0005
cisticimi utérkami Stk.
Obréazek: Dodavané formy Cisticl
e = y
—_— s
AR =
E— =1
= = e
o g = ;_;_
Cistici O 0omo rozprasovac 51 kanystr
ubrousky

ood Gistié A




[M000 00 Biservis | 0000 OO0 B*certifikace

ODorucovaci sluzby

Vsechny ELSOLDY produkty jsou vyrabény v lisenbur-
gu v Némecku. Diky tomu mame kratké dodaci terminy
a dokazeme zabezpecit individualni pfani zakaznikad.

OTechnicka podpora a poradenstvi

Pro zabezpeceni kvality vyrobnich procesl nasich
zakaznikl klademe velky dlraz na technickou
podporu a na pomoc s vhodnou volbou produktl a
vyrobnich parametr(i, vzhledem k vyrobnimu vybaveni
zakaznika.

OPfechod na bezolovnaté materialy

Prfechod na bezolovnaté materidly vytvari naklady a
vyvolava otazky ohledné spolehlivosti bezolovnatych
material( a komplikaci ve vyrobé. S potésenim nabizime
nase zkuSenosti z UspéSnych prechodl mnohych
nasich zakaznikl a jsme kompetentni partner pro
zodpovézeni vSech Vasich technickych i ekonomickych
otazek.

Podpora na internetu

Na nasich strankach: www.elsold.dell

najdete vSechny technické listy ke vSem dullezitym
pajecim produktiim.

OAnalyza pajeci lazné

0oooooe analyzuje Vami zaslané vzorky. Zakaz-

nik dostane informace o pfipadném znecisténi jeho
pajeci lazné i s doporu¢enim pro dalsi postup.

Sbér pouzitych mékkych pajecich materialt

Zlikvidujeme Vas nepotrebny pajeci material (napf.
strusku), za férovych podminek.

00000 00 B'certifikace

0O00000" vyrabi v souladu se standardem ISO TS
16949. Certifikace pro tuto komplexni smérnici pro
automobilovy prlimysl jsme ziskali v zafi 2007 a je
stéle platna.

Cislo registrovaného certifikatu: 391569 TS09
000000° produkty splfuji standardy DIN EN ISO
9453, DIN EN ISO 9454, DIN EN 61190 1-1 az 1-3,
dllezité mezinarodni normy, i normy ELSOLD"O
vyrobniho zavodu, které nejsou obsaZzeny v zadné
oficialni normé.

Vybrané ELSOLD"” mékké pajky splnuji ESA (Urad pro
kosmicke lety) standard ECSS-Q-70-71A. VSechny
vesmirné lodé vypousténé ESA agenturou jsou pajeny
mékkymi pajkami ELSOLD" pro jejich vysokou kvalitu,
spolehlivost a dlouhou Zivotnost.

[IKontakt: Telefon +49 (0) 39452 4879-12

Email

info@elsold.de
Internet www.elsold.de

A Servis a certifikace | OO



Adresa/Dodaci adresa

{Nézev firmy J [Telefonni J
{ J[re )
{ I )
{UIice J [D J
{Mésto J [Kontakt J

I ———
Vase objednavka Vyplnit Odeslat

Fax +49 (0) 39452 4879-66
Email info@elsold.de
Cislo objednavky Popis produktu Mnozstvi
0O0MMOImMmMmm
0O0MMOMmmMmom
OOMMOmMmMmm
U O0MMOIMmmMmm
0O0MMOMmmMmOm
OOMMImMmMmm
Radi bychom obdrzeli vzorky nasledujicich produktu:
Cislo objednavky Popis produktu Mnozstvi
0O0MMOMmmMmom
OOMMOmMmMmm
U O0MMOIMmmMmm
Mésto, datum Jméno - tiskacim pismem Podpis

000 Objednavkovy formular
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ELSOLD GmbH & Co. KG
HittenstraBe 1 Telefon +49(0)39452 4879-11 E-Mail info@elsold.de
38871 lisenburg / Germany International +49(0)39452 4879-12 Internet  www.elsold.de

Distribu¢ni partner



