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ELSOLD® Basyazi

ELSOLD GmbH & Co. KG firmasi diinyanin énde gelen
kursun, kalay ve ilgili alasimlarinin Ureticisidir. Uzmanlar
ve musterilerimiz rekabetci ve givenilir bir partner
olusumuzu taktir ederler. 2011 yilinda ELSOLD® farkl
yatinmlan JL Goslar Gmbh c¢atisi altinda birlestirdi.
Buglin Harz boélgesinde olan yeni yeri llsenburgta ,
1000 yili askin stredir kursun madeni ¢ikarilan yerdedir.
Firmanin kolu olan ELSOLD® 60 yillik tecrlibesi , genis
bakis acisi ve inovatif lehimleme Urlnleriyle sektdre
damgasini vurmustur. Biz musterilerimize basindan
beri hem elektronik hem de solar sanayisinde arz da
bulunduk. ELSOLD® markasi inovatif lehimleme Grlnleri
ile elektronik baglanti teknolojisinde musterilerinin
yUksek taleplerini karsilamaktadir. En  spesifik
dizaynlarda bile tim yasal gereksinimleri , mihendislik
hizmetlerini ve global standartlanr sunmaktayiz.
Global seviyede ki pozisyonumuzu gelistirmek icin
musterilerimizle her zaman yakin kontaktayiz : onlarin
ihtiyaclarini bilmek bizim Urlnlerimizi optimize etmede
yardimci olur. Geleneksel bilgi ve Know- How 1 en yeni
bilimsel uzmanliklarla birlestiriyoruz. Gelecek yillarda
ki tutkumuz cok acgiktir : ELSOLD® en Ust kalitedeki
yenilik¢i Urlnleri Uretmeye ve gelistirmeye devam
edecek , yeni teknoloji ve yeni Uretim tekniklerine
adapte olacaktir. Uzun ddénemdir sirket politikamiz
yerel disiUnip global davranmakti. Amacimiz tlim
musterilerimiz, partnerlerimiz ve calisanlarimizla uzun
dénemli iligkiler kurmaktir.
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vative Lotprodukte

SN100 MA-S

Standard
Sn99,3Cu0,7

ELSOLD® SN100(Ag) Ni ,Ge ve P ile mikro lehim alasimi

Y Uksek kalitedeki alagsimlarda Urlin yelpazesinin genisliginin
yani sira, ELSOLD® size dinya star bir yenilik 6neriy-
or — micro alasim ELSOLD® SN100(Ag) MA-S . Bu Ureti-
mi devrim tadinda bir slre¢ olan “Frischen” veya “Taze-
lendirme” dedigimiz , ultra Ustin temizleme operasyonu
olarak nitelendirebiliriz. Bu tescilli teknik sonucunda yUk-
sek saflikta, ylksek duraganlkta , acik ortamda lehimle-
me yaparken oksidasyona daha az megilli lehim alasimlar
Uretilebiliyoruz . Tipik lehimleme problemlerinden kisa de-
vre ve catlaklarin olusmasi neredeyse engellenmis oluy-

or. Sn99,3Cu0,7 alagsiminla karsilastirldiginda yeni mikro
alasimimiz en disik curuf oraniyla évinilecek duruma
gelmis ve yiksek derecede ekonomik olmustur! Sonra-
ki sayfalarda goreceginiz tablolar ve grafiklerde Uretimde
curufun azalmasi maliyeti distrdugint gdstermistir ! Bir
devrim niteliginde olan ELSOLD® SN100 MA-S nin sayisiz
avantajlarindan bazilarini séyle 6zetleyebiliriz : iyi lehimle-
nebilirlik , iyi & parlak lehim toplar ,lehim potalari ve lehim-
leme aletlerinde daha az asinma (erezyon) , curuf miktarinin
azalmasiyla en efektif maliyet !

ELSOLD®
[°C] [mm] [ca kg]

SN100 MA-S 227-230 Ucgen barlar
SN100 MA-S 227-230 Kulgeler
SN100 MA-S 227-230 Halka Kilceler
SN100 MA-S Refill SC02 232-234 Ucggen barlar
SN100 MA-S Refill SC02 232-234 Kilceler
SN100 MA-S Refill SC02 232-234 Halka Kulgeler
SN100Ag0,3 MA-S 217-227 Ucgen barlar
SN100Ag0,3 MA-S 217-227 Kulceler
SN100Ag0,3 MA-S 217-227 Halka Kulceler
SN100Ag1 MA-S 217-223 Ucgen barlar
SN100Ag1 MA-S 217-223 Kulgeler
SN100Ag1 MA-S 217-223 Halka Kiilceler
SN100Ag3 MA-S 217-219 Uggen barlar
SN100Ag3 MA-S 217-219 Kulceler
SN100Ag3 MA-S 217-219 Halka Kilceler

8/10x400 ELO4 0027
20x20x335 1,0 ELO4 0030
50x20x490 3,0 ELO4 0028

8/10x400 0,2 ELO4 0032
20x20x335 1,0 ELO4 0034
50x20x490 3,0 ELO4 0035

8/10x400 0,2 ELO4 0036
20x20x335 1,0 ELO4 0038
50x20x490 3,0 ELO4 0040

8/10x400 0,2 ELO4 0041
20x20x335 1,0 ELO4 0042
50x20x490 3,0 ELO4 0045

8/10x400 0,2 ELO4 0046
20x20x335 1,0 ELO4 0048
50x20x490 3,0 ELO4 0049

Tiim kursunsuz SN 100(Ag) MA-S alasimlan kati ve cekirdek teller olarak bar halinde mevcuttur.

Sizin avantajiniz: = iyi lehimlenebilirlik
= iyi & parlak lehim toplari

= lehim potalari ve lehimleme aletlerinde

daha az aginma (eresyon)
= curuf miktarinin azalmasiyla
en efektif maliyet
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*Factor 15x dinamik lehim potasinda 290°C az curuf gikartmaktadir
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SN100 MA-S

Standard
Sn99,3Cu0,7

Mikro alasim lehim SN100(Ag) MA-S
Bar lehim, 3 kdseli lehim cubuklar ve lehim bloklar

= TUm kursunsuz Sn(Ag)Cu alasimlarinda = Muhtesem lehimlenebilirlik
en ylksek saflik (ilk erimede ) ve islanabilirlik
= En disuk oksidasyon = En distk curuf

Ozellikler : kursunsuz mikro alasim lehimler SN100(Ag) MA-S

SN100 MA-S nin Ozel Uretim sekli istenmeyen ¢okeltiyi  gecerken Kkalite dalgalanmasini yitiksek bir kararlilikla
Onlemistir buda yuUksek saflik ve daha kararli alagimlarin =~ minumuma indirir.

oksidasyona megilini azaltmistir. Bu tescilli Gretim slreci

olagan Ustl seviyede saflik garanti ederken ayrica

kirlenmeyede karsi durmaktadir. Bu alasimlar standart

lehim hatalarindan kisa devre ve lehim catlaklarinin éniine

Lehim potasi 8 saat aktif kullanildiktan sonra yilizeyde olusan curuf temizlenmeden &nceki halinin Sn99,3Cu0,7 dan
farkini net bir sekilde gdriyorsunuz.

SN100 MA-S SnCu0,7

Tazelenmis

0,006 “Tazelenmis” SN100 MA-S ile “tazelenmemis * trlin

arasindaki karsilastirma

S

%’ 4 saat 450 °C de curuf formasyonu (dinamik
= olmayan potada)

> 0,002

SN100 MA-S 2,3%
SnAg0,3Cu0,7P 6,5%

Yo

0 10 20 30 40 50 60
Zaman (min)

*Factor 15x dinamik lehim potasinda 290°C az curuf gikartmaktadir

A SN100 MA-S Barlar ve Kulceler , kursunsuz




= lyi lehimlenebilirlik = Filtrelemeyi dUstrlr

= lyi taneli parlak lehim toplari = En disik curuf

= | ehim potasi ve lehimleme aletlerindeki = En tasarruflu Griin
asinmayi azaltir

Uretimde kayiplan azaltin

Factor 15x°

SN100 MA-S alasiminin en muazzam avantaji en acik  uygun fiyath lehimi maliyetleri azaltan bir yéne cevirmeyi
sekilde dalga lehim isleminde gorilir. 290°C dalga lehimde  degil dalga lehim makinalarin da daha az servis ihtiyacina
curuf formasyonu 15 kata kadar dustrdlir ! Bu sadece  da sebep olmaktadir.

Curuf azaltmaya bagli olarak lehim potasinda masraftan
tasarruf etmek.

290°C de dinamik lehim potasinda SN100 MA-S ile
SnCu0,7 nin arasindaki curuf formasyonu karsilastirmasi

Sn99,3Cu0,7

% 290 °C de 8 saat curuf formasyonu

o ( dinamik lehim potasi )

©

= R < SN100 MA-S 1,5%
SN100 MA-S Sn99,30u0,7 22,6 %

0 10 20 30 40 50 60 70
Aylar =@= 599,3Cu0,7
=@=SN100 MA-S

ELSOLD® SN100(Ag) MA-S dis ortama acik makina-

“tazelestirme” nin pozitif etkileri ve mikro alasimin da kursunsuz dalga lehimleme , curuf formasyonu 93%
etkilesiminden kaynakli , curuf formasyonu SN100 MA-S e kadar disurebilmektedir. Bu muazzam tasarrufun geri
“tazelestirme” yapiimamis olana gore 93% daha azdir . dénust gimus alasimli lehimlere gore bile daha yUksektir.

*Factor 15x dinamik lehim potasinda 290°C az curuf ¢ikartmaktadir
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ELSOLD® SN100(Ag) MA-S Ni ,Ge ve P ile mikro lehim alagimi

SnCu / SnAgCu alasimlarinin pozitif karakteristiklerine ek
olarak , fiyat / performans paretosunda SN100 MA-S (st
seviyelerdedir. Kursunsuz lehimleri dis ortamdaki hava ile
temas eden dalga lehim makinalarinda Grline harcanilan
lehimden daha ¢ok miktarda curuf ¢cikar. Bu da su anlama
geliyor , Uretimde malzeme icin kullandiginiz lehimin ¢
katini curuf olarak heba ediyorsunuz .

SN100 MA-S deki P ve Ge

70
60

e
\

30
20
10

0 0 min 120 min | 240 min | 360 min | 480 min

Phosphor 50 40 40 30 30
Germanium 61 59 58 57 55

ppm

ELSOLD® SN100 MA-S ile curuf formasyonu ayni
malzemenin Uretimine gdre lehim kullanim oranini yiksek
seviyede azaltir.Bu inanilmaz tasarruf gimus alasimli
lehimler kullansaniz bile mUmkun degildir.

Potadan alinan 6rnekler sunu gostermistirki ELSOLD®
SN100 MA-S cok uzun zaman bile potanin icinde stabil
kalabilmigtir.

Tum elementlerin karisimi gézlemlenen zamanda daha uzun
stabilkalmistir. Aslindasadecekkiiclik miktarda Germanyum
(6 ppm ) ve Fosfor (20 ppm ) gdzlemlenmistir.

SN100 MA-S daki genel analiz

Bilesimde yapilan analizde

oéngorilen limitler

DIN EN 1SO 9453 [ %]

Sn - Kalay disinda artiklar
Cu - Bakir 0,70 0,5-0,9
Ni - Nikel 0,03 kararsiz
Ge - Germanyum 0,006 kararsiz
P - Fosfor 0,004 kararsiz
Ag - GUmUs 0,02 0,10
Pb - Kursun 0,03 0,10
Sb - Antimon 0,003 0,10
Cd - Kadmium 0,0005 0,002
Zn - Cinko 0,0005 0,001
Al - Aluminyum 0,0005 0,001
Bi - Bizmut 0,02 0,10
As - Arsenik 0,01 0,03
Fe - Demir 0,002 0,02
Co - Kobalt 0,002 kararsiz
Au - Altin 0,001 0,05
In - Indiyum 0,004 0,10

*Factor 15x dinamik lehim potasinda 290°C az curuf ¢ikartmaktadir

A SN100 MA-S Barlar ve Kilgeler , kursunsuz




SN100 MA-S Cekirdek Lehim Teli Z0 ve Z1

= lyi tanecikli & parlak lehim toplari

= En dusik bakir filtrelemesi

= | ehimleme aletlerinde en az asinma
SN100 MA-S de tim slreclerde
kulceler,kati teller ve krem lehimler icin
tek tip metaryel kullanimi

= Hizli erime

= Seffaf , transparan ,disuk

= Asindirici degil Artik

= Rahatsiz edici koku yok

= Siniflandirma:
Z0:0RL0,Z1:0RM1

ELSOLD® SN100 MA-S Cekirdek Lehim Tel tipi Z0 ve Z1

ELSOLD® SN100 MA-S lehimler mikro alasimlidir,
kursunsuz alagimlar ylksek saflikta , dusik okside
iceriginde ve ylksek oksidasyon direncindedir.

Lehimleme aletlerindeki asinmalar ve bakir kaplamalar
go6zle goérulur sekilde azalmistir. Lehim toplar iyi taneli ve
parklaktirlar.Tamir islemlerinde 6rnegin ELSOLD® SN100
MA-S ile yapilmis bir dalga lehim iretiminde ardindan
ELSOLD ® Sn100 MA-S tel lehim ile yapilan onarim me-
kanik ,elektronik, kimyasal ve optik olarak tamamen bir-
birine uymaktadir. Ayni etki teftis asamalarinda asagidaki
alasimlardada uygundur : Sn-Cu , SN100 MA-S (SCO07)
, gumus icerikli alasimlar SN100Ag0,3 MA-S (SAC0307),
SN100Ag1 MA-S (SAC107) ve SN100Ag3 MA-S (SAC305)

G G
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SN100 MA-S nin kalitesine uygun oalrak ylksek kalitede
fluxlar gelistirilmistir . ikiside halidesiz olan ORLO flux Z0
(daha ylUksek aktivite gerektiren ylizey ve metaryallerigin) ,
ORM1 flux Z1 asgari , parlak , transparan ve asindirici ol-
mayan kalintilardir. Ozellikle elle lehimleme ve tamir siire-
cinde az ve kot olmayan koku ve sagliga zararli olmayan
duman c¢ikartmasi diger avantajlaridir.

ELSOLD SN100 MA-S Z0 (ORLO0) 1,5% ile standart
cekirdek tel lehim karsilastirmasi, SC07,Havya ucu
sicakligi: 380 °C

RELO 1.5%

RELO 2.2%

ORM1 1.5%

ROLO 3.0%

REL1 3.0%

ELSOLD SN100 MA-S Z0 (ORLO) 1.5%

nTmoow>x



SN100 MA-S lehim pastasi

Avantajlar :

= lyi tanecikli yapisi gorsel teftis saglar

= Bakir orani kursunsuz kaplamali ince tellerde ve devre yollarinda iyi bir kaplama sagliyor.
= Havya ucu ve ekipmanlarina kimyasal atak orani az oldugu i¢in masraflan azaltr.
s Muhtesem print dzelligi , standart ve hizli islemler igin

ELSOLD® SN100 MA-S lehim pastasi

Alasim Metal Igerik
[%]
88

SN100Ag3 MA-S
SN100Ag3 MA-S

88

Toz dlgusu

ELSOLD® SN100 MA-S kati tel

Erime araligi[ °C] Cap [mm] Agirik [kg]

SN100 MA-S
SN100Ag0,3Cu MA-S
SN100Ag1 MA-S

SN100Ag3Cu0,5 MA-S

ELSOLD® SN100 MA-S cekirdek tel

SN100 MA-S
SN100 MA-S
SN100Ag0,3 MA-S
SN100Ag0,3 MA-S
SN100Ag1 MA-S
SN100Ag1 MA-S
SN100Ag3Cu0,5 MA-S
SN100Ag3Cu0,5 MA-S

227-230
217-227
217-223

217-219

227-230
227-230
217-227
217-227
217-223
217-223
217-219
217-219

0,25 -4,00
0,25 -4,00
0,25 -4,00
0,25 -4,00
0,25-4,00
0,25 -4,00
0,25 -4,00
0,25 -4,00

Teslimat sekilleri

Sirnga ve kutu
Sirnga ve kutu

0,25 - 4,00
0,25 - 4,00
0,25 - 4,00
0,25 - 4,00

0,25 -4,00
0,25 - 4,00
0,25 -4,00
0,25 - 4,00
0,25 -4,00
0,25 - 4,00
0,25 -4,00
0,25 -4,00

70 (2,5%)
Z1 (2,5%)
Z0 (2,5%)
Z1 (2,5%)
Z0 (2,5%)
Z1 (2,5%)
70 (2,5%)
Z1 (2,5%)

AP-20
AP-40

0,25 - 4,00
0,25 - 4,00
0,25 - 4,00
0,25 - 4,00

ORLO
ORM!1
ORLO
ORM!1
ORLO
ORM1
ORLO
ORM!1

A SN100 MA-S Cekirdek Lehim Teli Z0 | Z1



Bar Lehimler , Ucgen Barlar ve Kiilgeler

= TUm alasimlar kursunlu ve kursunsuz
olarak mevcuttur, yiksek safligi ile
muhtesem lehimleme ve erime Ozellikler
= Minimal oksitlenme

= Minimal curuf olusumu

= Ayni zamanda mikro
alagimlilar mevcuttur
(SAC) SC

ELSOLD® Barlar ve Kiilceler , kursunsuz

Alasim Erime Araligi Uygulama Teslimat Olgtiler Agirlik Siparis numarasi
[°C] derecesi[ °C] Formu [mm] [ca kg]

Sn99.3Cu0.7 255-285 Ucgen Barlar 8/10x400 EL04 0351
Sn99.3Cu0.7 MA 227 255-285 Ucgen Barlar 8/10x400 0,2 ELO4 6005
Sn99.3Cu0.7P 227 255-400 Uggen Barlar 8/10x400 0,2 ELO4 0358
Sn96.5Ag3Cu0.5 217-219 255-285 Ucgen Barlar 8/10x400 0,2 ELO4 0403
Sn96.5Ag3Cu0.5 217-219 255-285 Kllceler 20x20x335 1,0 EL04 6001
Sn95.5Ag3.8Cu0.7 217 255-285 Ucgen Barlar 8/10x400 0,2 ELO4 0374
Sn95.5Ag3.8Cu0.7 217 255-285 Kilceler 50x20x490 3,0 ELO4 0406
Sn97Ag3 221-232 255-285 Kllceler 50x20x490 3,0 ELO4 0397
Sn96.5Ag3.5 221 255-285 Ucggen Barlar 8/10x400 0,2 ELO4 0156
Sn96.2Ag3.8 221-238 255-285 Kilceler 50x18x600 4,0 ELO4 0411
Sn96.2Ag3.8 221-238 255-285 Ucgen Barlar 8/10x400 0,2 ELO4 0389
Sn96Ag4 221-238 255-285 Kllceler 50x20x490 3,0 ELO4 0419
Sn96.5Ag3.5P 221 255-320 Kilceler 50x20x490 3,0 ELO4 0408

= ELSOLD® alagimlarinin uyumlu oldugu standartlar DIN EN 29453, DIN EN 61190-1-3 ve ELSOLD® un
kendi standartlari , istege gore kalin ve genis cubuklarda, kati tellerde vb. uygundur .
= TUm alasimlar deokside formda siparis tzerine temin edilebilir.

Tam alasimlar ELSOLD® MA® mikro alasimlarda uygundur.

Sizin avantajlariniz: = iyi parcacikli yapisiyla gérsel teftis saglamasi

= Bakirin az agsinmasi kursunsuz iglemlerde ince tel ve ylzey yollarin kaplamasinda énemlidir
Coklu baglantilar ve tamirler
= Lehimleme ucu ve ekipmalarina kimyasal atak yapmadigi icin masraf azaltici
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ELSOLD® Barlar ve Kiilgeler

Minyatirlesmenin artmasi , elektronik drlinlerde uzun dénem  lehimler electronik uygulamalarin hepsini icerir :
glvenilirlik ve kompleks Urtinler olmasi , komponentler ve  lehimleri, ylksek derece lehimler , 6zel lehimler(disik erime
alakali donanimlar lehimden en yiUksek kalite beklentisinin  alasimlari, statik potalar igin lehimler )

olusmasina sebep oluyor. ELSOLD® yumusak lehimler
sadece secilmis baz metallerden dretilir. ELSOLD® yumusak

Makina

ELSOLD® Barlar ve Kiilceler kursunlu
[°C] derecesi[ °C] Formu [mm] [ca kg]

Sn63Pb37P 183 240-260 Kulgeler 50x20x490
Sn63Pb37P 183 240-260 Ucgen barlar 8/10x400
Sn63Pb37P 183 240-260 Klceler 50x18x600
Sn63Pb37 183 240-260 Kdlceler 50x20x490
Sn63Pb37 183 240-260 Ucgen barlar 8/10x400
Sn60Pb40P 183-190 240-260 Ucgen barlar 8/10x400
Pb95Sn3Ag2 304-310 > 450 Ucggen barlar 8/10x400
Pb95Sn3Ag2P 304-310 > 450 Ucgen barlar 8/10x400
Pb92Sn8(Sb) 280-305 350-450 Ucgen barlar 8/10x400
Bi50Pb31.3Sn.18.7 96 150-180 Teller 2/3x400

Deoksidasyon tabletler,kursunsuz , siselenmis 50 tablet
Deoksidasyon tabletler,kursunsuz , siselenmis 800 tablet

Deoksidasyon tabletler (kursunlu ve kursunsuz lehim potalari igin )
= Curuf formasyonunu dusurar

= | ehimin oksidasyonunu yavaslatmak icin cok ince koruyucu bir tabaka yaratir
= Onerilen dozaj: Her 10 kg lehim icin 3 ile 5 tablet

Resim: deoksidasyon tablet teslim sekli

0,2
4,5
4,0
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

Sise Sise Ucgen Kaliptan

50 tablet 800 tablet Barlar gecmis

ELO3 0129
ELO3 0017
ELO3 0133
ELO3 0235
ELO3 0393
ELO3 0013
ELO3 0026
ELO3 0285
ELO3 0262
ELO3 0192

EL13 0042
EL13 0043

Resim: Barlar ve Kllgeler teslim sekilleri

Kilceler

Barlar ve Kulceleri, kursunlu




Kati Teller

= TUm alasimlar kursunlu ve kursunsuz = Minimal oksitlenme
olarak mevcuttur, yiksek safligi ile = Minimal curuf olusumu
muhtesem lehimleme ve erime = Ayni zamanda mikro
Ozellikler alasimlilar mevcuttur (SAC) SC

ELSOLD® Kursunsuz kati teller

Alasim Erime Aralig Uygulama Agirhik Siparis numarasi
°C] derecesi [°C] [mm] [kg]

Sn99.3Cu0.7 255-285 ELO6 1023
Sn99.3Cu0.7 227 255-285 1 ,5 1 ELO6 1039
Sn99.3Cu0.7 MA 227 255-285 1,5 1 ELO6 0006
Sn97Cu3 230-250 255-285 3 5 ELO6 0598
Sn97Cu3 230-250 255-285 6 15 ELO6 1086
Sn97Ag3 221-232 255-285 2 2,5 ELO6 1012
Sn96.5Ag3.5 221 255-285 1,2 2,5 ELO6 1067
Sn96.2Ag3.8 221-238 255-285 2 4 ELO6 1076
Sn96.5Ag3Cu0.5 217-219 255-285 3 4 ELO6 6019
Sn96.5Ag3Cu0.5 217-219 255-285 6 10 ELO6 6003
Sn95.8Ag3.5Cu0.7 217 255-285 3 4 ELO6 6023
Sn95.5Ag3.8Cu0.7 217 255-285 3 4 ELO6 1034
Sn95.5Ag3.8Cu0.7 217 255-285 2 5 ELO6 1029

Tiim alagimlar ELSOLD® MA® mikro alasimlarda uygundur.

Sizin avantajlariniz: = iyi parcacikli yapisiyla gérsel teftis saglamasi
= Bakirin az agsinmasi kursunsuz iglemlerde ince tel ve ylzey yollarin kaplamasinda énemlidir
Coklu baglantilar ve tamirler
= Lehimleme ucu ve ekipmalarina kimyasal atak yapmadigi icin masraf azaltici
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ELSOLD® Kati Teller

Modern Uretim teknolojisi, vb. selective lehimleme Ustln
kaliteli baz metalden Uretilmis kati lehim tellerine ihtiyag
duyar. ELSOLD® ylksek saflik derecesinde kati tel Uretir.
Size en iyi kaliteyi iceren Urln oldugunu garanti ediyoruz !
Her Uretilen Urln Uretim sirasinda test ve kontrollerden
gecer ve bunlar kayit altina alinir. Avrupa uzay sanayinde
ki musterilerimiz ELSOLD® a tam glven duyarlar , biz
ECCS sertifikasi konusunda tek onaylanmis Ureticiyiz.

(sayfa 2 deki ELSOLD® sertifikalar kismina bkz. )

Modern Uretim hattimiz tim alasimlarda ve gereksinimlerde
kursunlu ve kursunsuz, yuksek ve dusiUk isilara uygun ,
elektronik sanayinde potalarda kullanilan lehim Gretmemize
imkan vermektedir.

ELSOLD ® kati teller kursunlu

[°C] derecesi [°C] [mm] [kg]
Sn63Pb37 183 240-260 3 4 ELO5 1055
Sn63Pb37P 183 240-260 6 10 ELO5 6018
Sn63Pb37P 183 240-260 3 1 ELO5 0911
Sn64Pb36P 183 240-260 8 1 ELO5 0991
Sn60Pb39.86Cu0.14P (HTF) 183-190 240-260 1,5 1 ELO5 0527
Pb95Sn3Ag2P 299-305 > 450 8 1 ELO5 0960

Asagidaki liste en ¢ok tercih edilen Urlinleri gdstermektedir. Tabiki istediginiz alasimlarda siparis verme imkaniniz vardir.

Tum standart alasimlar kati lehim teli olarakta mevcuttur.
= Caplar 8.0 mm e kadar mevcuttur.
= Ozel 6lgiler istege gdére mevcuttur.

= Standart sarim 6l¢uleri: 250 g/500g/1kg/4 kg /10 kg / 25 kg

Resim : kursunlu kati teller teslim sekilleri

4 kg 10 kg 25 kg

Kati Teller kursunlu | 11 .




ELSOLD® Geri Doniisiim Programlari

Dogal kaynaklan kazandirin ve
cevreyi koruyun !

- Ucretsiz artik* Girlin testi e

- Geri donlsimden sonra -
istege gore spesifikasyon ‘
sertifikasi .

e - Kurgunlu ve kurgunsuz artik
lehimler icin Ucretsiz metal
kutular

Bizimle iletigsime gegin , i >/<

sizi desteklemekten
memnun oluruz

- Hizli uzlagsma

ELSOLD GmbH & Co. KG
HuttenstraBBe 1
38871 llsenburg / Germany

Telefon +49(0)39452 4879-11
E-Mail info@elsold.de
Internet www.elsold.de

*Yumusak lehim

12 | Geri D6nlisUm Programlari




ELSOLD® cekirdek lehim telleri -

Cekirdek lehim teli uzun yillardir elektronik sanayinde
kullanilmaktadir. Cekirdek lehim teli lehim yapilacak
noktaya eszamanli lehim ve flux uygulamaya yarar. Ayni
ise yarayan krem lehim icat edilmesine ragmen cekirdek
lehim teli &nemini korumustur. Manual , tamir ve otomatik
lehimleme iglemleri icin hala daha yogunlukla cekirdek
lehim teli kullaniimaktadir.

genel bilgiler

ELSOLD® cekirdek lehim teli farkli tiplerde mevcuttur ve bu
cesitlilik onun yenilmez olmasini saglamistir.

Recine ve aktivator ylksek ve farkli derecedeki uygulamalara
adapte olmalidir. ELSOLD® yiksek kalitede ki c¢ekirdek
lehim tellerini uygun fluxla beraber Uretiyor.

ELSOLD® Cekirdek Lehim Telleri Flux Tipleri

Piring, nikel ve bronz da etkili uygulamalar icin gereksinim duyulan aktif flux ROH1
A8 A3 e gore daha ilmlidir , parlak ,transparan kalinti ROM1 (V)
C3 Elektonik uygulamalar icin halidesiz flux ROLO \4
E1 Yiksek derecede isi kararliidi ve sigratmasiz RELO \4
FS-28 Yiksek aktivasyon , istenilen lehim isi icin halidesiz flux , azaltiimis regineli ROLO v
icerik ve dusuk kalinti
3064 | 3064 BF Zor olan lehimleme uygulamalari ayrica piring, nikel ve bronz ROM!1 (V)
H Karbamide gore recinesiz ¢ok etkili flux 6rnegin ; transformator ve ORMO v
kapasitorlerin tretiminde
T YUksek okside ylUzeyler , reginesiz, holojen-aktive .Elektonik ampul Uretiminde ORM1 =
kullanihr
105-19 Recinesiz , halojenlemek, yliksek derecede aktif , distk kalinti ORM1 -
Z0 Recine ve halidesiz, cok dusuk, parlak ve transparan kalinti , tUm elektronik ORLO v
N uygulamalarda
Z0 in varyasyonlari, halideli aktif ,lehimlenmesi daha zor yuzeyler icin ORM1 v

Asagidaki liste en ¢ok tercih edien Urilinlerimizi gdsterir.

Tabiki istediginiz alasim icin istediginiz flux tlrtinden siparis verebilirsiniz.
Standart siparigler de , flux orani 0,5 % ten 3,5% e kadar her 0,5% oraninda mumktndir.

Ozel dlcller istege gore mimkinduir.

= Standart sarim 6l¢uleri: 0.25 kg / 0.50 kg / 1.00 kg / 2.50 kg / 4.00 kg

« Ozel sarim élclilerinde istege gore mimkinduir.

= TUm ¢ekirdek lehim teller icin 0,3 mm den yukarisi mimkdnddr.

= Olglerin standat téleransi DIN 12224-1
= Tekil ve cogul mimkin

A\ Gekirdek Lehim Telleri, genel bilgiler




ELSOLD® Cekirdek Lehim Telleri

ELSOLD® Solar teknolojisinde ylksek kalite Uretim  manuel ve otomatik lehimlemede en iyisidir. Bu durum solar
yapabilen lider Ureticilerden bir tanesidir . ELSOLD® cekirdek  teknolojisinde lehimleme isleminin basarili olmasini saglar.
lehim teller farkli alagimlarda olmakla beraber yiksek
etkilesimlerde flux ta icerir. Onaylanmis aktivatérlerin 6zel
kombinasyonlar ve birinci sinif islanabilirlik garantisiyle

ELSOLD® Kursunlu siparis formu ile cekirdek

Alasim Erime Makara | Halide Siparis
Araligi Olgtleri | icerigi 61190-1-1 Igerigi Numarasi
[C] [kg] | [%] [%]

Sn60Pb39Cu1 183-190 1,00 1 3,5 A3 1.1.2 ROH1 0,75 - ELO1 1421
Sn60Pb39Cu1 183-190 1,00 1 B C3 1.1.3 ROLO 0 v ELO1 0913
Sn60Pb39Cu1 183-190 2,00 1 3,5 H 2.1.3 ORMO 0 v ELO11742
Sn60Pb39Cu1 183-190 1,50 1 2,2 3064 1.1.2 ROMf1 1 v ELO15103
Sn60Pb39Cu1 183-190 1,00 0,50 2,2 3064 1.1.2 ROMf1 1 v ELO1 5122
Sn60Pb40 183-190 0,75 1 2,2 3064 1.1.2 ROM1 1 v ELO1 5101
Sn60Pb40 183-190 0,75 1 3,5 C3 1.1.3 ROLO 0 v~ ELO12139
Sn60Pb40 183-190 0,50 1 36 A3 1.1.2 ROHA1 0,75 - ELO1 2275
Sn63Pb37 183 1,00 1 3,5 C3 1.1.3 ROLO 0 v ELO1 2483
Sn63Pb37 183 1,00 1 2,2 3064 1.1.2 ROM1 1 v ELO15158
Sn62Pb36Ag2 179 0,75 0,50 2,2 3064 1.1.2 ROM1 1 v ELO1 5224
Sn60Pb36Ag4 178-180 1,00 1 3,5 C3 1.1.3 ROLO 0 v ELO1 3425
Pb91Sn8Sb1 280-305 0,80 1 2,5 C3 1.1.3 ROLO 0 v ELO1 2606
Resim : Kursunlu siparis formu ile ¢ekirdek lehim teli Resim : Kursunsuz siparis formu ile ¢ekirdek lehim teli

1000 g 500 g 1000 g 500 g

. 14 | Cekirdek Lehim Telleri kursunlu A




“No-clean ? (Temizleme Gerektirmeyen) Halidesiz Flux Cekirdek lehim Teli “C3” Kursunsuz

Alasim

Sn99.3Cu0.7
Sn99.3Cu0.7
Sn99.3Cu0.7
Sn99.3Cu0.7
Sn99.3Cu0.7MA
Sn99.3Cu0.7MA
Sn97Cu3
Sn95Sb5

Sn97Ag3
Sn96.5Ag3Cu0.5
Sn96.5Ag3Cu0.5
Sn96.5Ag3Cu0.5
Sn95.8Ag3.5Cu0.7
Sn95.8Ag3.5Cu0.7

& Hizli erime

® Az elastik artik

® Asindirici olmayan flux artigi
® Kisa lehimleme zamani

® Bakir erezyonunu azaltir

Erime Makara |
Araligi Olglileri | igerigi
[C] [kal [%]

227
227
227
227
227
227
230-250
230-240
221-230
217-219
217-219
217-219
217
217

® Termal sabit flux

® TUm global standartlar karsilar
® TUm lehimleme iglemleri igindir
& Muhtesem lehimlenebilirlik

® Parlak lehim toplari

ELSOLD® Cekirdek Lehim Telleri , kursunsuz

Halide Siparis

29454 161190-1-1 icerigi Numarasi

3064BF 1.1.2
C3 1.1.3
A3 1.1.2

222
E1 1.1.3
E1 1.1.3
T 222
C3 1.1.3
3064BF 1.1.2
3064BF 1.1.2
C3 1.1.3
C3 1.1.3
C3 1.1.3

1.1.2

[%]
ELO2 5283
ELO2 5416
ELO2 0014
ELO2 5399
ELO2 0008
ELO2 6102
ELO2 6011
ELO2 3466
ELO2 0010
ELO2 5444
ELO2 5545
ELO2 6046
ELO2 5508
ELO2 5370

Tiim kursunsuz alasimlar ELSOLD® MA® (micro-alloyed) olarak mevcuttur.

Sizin avantajiniz : = lyi tanecikli yapi gérsel teftisi kolaylastirir
= Bakirin alagsimindan kaynakl kursunsuz lehimlemede ince teller ve ylizey yollar, cok toplu

lehimler ve tamirlere olanak saglar.

= Lehimleme aletlerine ve ekipmanlarina karsi distik kimyasal etkisi oldugu icin tasarruf saglar

A
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ELSOLD® Flux

ELSOLD® her ihtiyaca karsi yiksek kalitede flux saglar,
Ozellikle en zor sanayi gereksinimlerine goére Uretilmistir.
Lehim alasimina ek olarak lehimleme igsleminin ylUksek
kalitede olmasini saglayan en dnemli etken flux tir. Ylzeyi
lehimleme islemi igin gerekli islakliga hazirlamalidir.

Buna ek olarak sonrasinda flux in ucabilir olmasi gereklidir —
arkasinda PCB nin (zerinde hig bir kalinti ve korasif madde

birakmadan

ELSOLD® Flux - Elektronik

Flux Konteynir | Kati icerik Flux Flux DIN EN islem Siparis
[I] [%] kodkeni kokeni 61190-1-1 numarasi

1003NC Reginesiz,  Solvent
Organik bazl

1004NC 20 2,0 Organik Solvent
bazl

2000NC 20 2,9 Recineli, Solvent
Organik bazli

2000M NC 20 2,9 Recineli, Solvent

Organik bazli

2001NC 20 2,3 Recineli, Solvent
Organik bazli

2001M NC 20 1,9 Organik Solvent
bazli

3002M NC 20 2,9 Organik Su bazli
VOC siz

3003NC 20 2,9 Organik Su bazl
VOC siz

. 16 | Flux - Elektronik A

ORLO

ORLO

ORLO

ORLO

ORLO

ORLO

ORLO

ORLO

Kablo ucu lehimleme
islemi

Kablo ucu lehimleme
islemi

Genel elektronik

Genel elektronik , Otomativ
elektronigi

Telekom; standart ve
kursunsuz lehim alasimlar

Kursunsuz alagimlarda
dalga lehimleme. Duguk
artik seviyesi

Genel elektronik

Genel elektronik, Otomativ
elektronigi, Telekom;
standart ve kursunsuz le-
him alasimlari , Sprey flux

Kursunsuz alagimlarin dal-
ga lehimlemesi .
Dusuk kalinti seviyesi.

EL10 0055

EL10 0108

EL10 0040

EL100110

EL10 0116

EL10 0013

EL10 0109

EL10 0117



Solar Sanayi i¢in Fluxlar

= Solar modil Uretimi icin parcacikl yapida Uretilen
tim fluxlar halidesiz onaylanmistir

ELSOLD® Flux - Solar Sanayisi

Flux Konteynir | Kati icerigi Uretim Uretim DIN EN Kullanim Siparis
[I] [%] tanimi tanimi 61190-1-1 numarasi

1004S Reginesiz Solvent ORLO
Organik bazl

2001S 10 1,7 Recinesiz Solvent ORLO
Organik bazli

3003S 10 2 Recinesiz Su bazli ORLO
Organik

Resim : flux in teslimat formlari

20 | teneke kutu 10 | teneke kutu

Solar sanayisinde EL11 0119
lehimleme islemi
Solar sanayisinde EL11 0120
lehimleme islemi
Solar sanayisinde EL11 0121

lehimleme islemi

Flux — Solar Sanayisi | 17 .



Tamir fluxi ¢gézumleri !

ELSOLD® her ihtiyaca kargi ylksek kalitede flux saglar, 6zellikle en zor sanayi gerek-
sinimlerine goére Uretilmistir.

Lehim alasimina ek olarak lehimlemede ta-
mir isleminde en énemli diger etken flux tir .
Yizeyi lehimleme iglemi icin gerekli islakliga
hazirlamalidir. Buna ek olarak sonrasinda flux
In ucabilir olmasi gereklidir — arkasinda PCB
nin Uzerinde hi¢ bir kalinti ve korasif madde
birakmadan.

ELSOLD® Tamir Flux Akicilig

ELSOLD® 200R ORLO 24 mg KOH/g Doldurulmus Flux Kalemi EL10 0078

ELSOLD® 200R ORLO 24 mg KOH/g 25 ml Flux Kutusu EL10 0079

ELSOLD® 400R ROLO 70 mg KOH/g Doldurulmus Flux Kalemi EL10 0080

ELSOLD® 400R ROLO 70 mg KOH/g 25 ml Flux Kutusu EL10 0081
Test Metodu Test Sonucu IPC-Test Metodu

Bakir Ayna Testi basarili IPC-TM-650 2.3.32

GUmus Kromik Asit Tuzu Sayfa Testi basarili IPC-TM-650 2.3.33

Halide , sayilabilir 0,0% IPC-TM-650 2.3.35

SIR Testi basaril IPC-TM-650 2.6.3.3

Korozyon Testi basarili IPC-TM-650 2.6.15

Resim : Tamir Flux teslim formu

Doldurulmus Flux Kalemi , Flux Kutusu
Flux Kalemi Flux Sisesi

18 | Tamir Fluxi A




Tamir Fluxi Céziimleri !

ELSOLD® un AP40 gibi macun fluxlar ( jel flux )
tamir islemi icin genis bir alanda kullaniimaktadir.

macun fluxlarin neon yapilarini karsilamaktdir .
Farkli cesitlerdeki karisimlar dogru formuli elde

Macun fluxlarn SMD deki avantaji yapistirici
olmasidir. Bu sebepten dolayr komponentler
lehimleme iglemi bitene kadar yerinde sabit
durabilirler. Flux hali hazirda olan lehimde ve yeni
lehimde beraber aktif olmaktadir. Bu flux hayli
yapistiricidir ve muhtesem islanabilme 6zelligine
sahiptir , buda onu tamir iglemlerinde en uygun
flux yapar . Kursunlu ve kursunsuz lehimleme
icin uygundur . Gelisen kontrol edilebilirlik
gereksinimlerini , otomatik optik teftisleri ve renkli

ELSOLD® Tamir Jel Fluxi
Flux Flux tipi DIN EN Paketleme Kullanim Siparis
61190-1-1 [cc] numarasi

etmek icin denenmistir , optimum gértinulebilirlik
ve en iyi teftis yapilabilme saglanmistir.

AP-10 No Clean ROLA1 Kursunlu ve yiksek kursunlu EL09 0040
lehim igerigi

AP-20 No Clean RELO 10 Kursunsuz lehim , 6zellikle gtivenilir ~ EL0O9 0057

AP-40 No Clean RELO 10 Yiksek Guavenilirlik , kursunlu ve ELO9 0024
kursunsuz alagimlar

NC 559 AS No Clean RELO 10 Ozelikle duisiik artik EL09 0032

SM 388 No Clean RELO 10 Kursunsuz & kursun igeren iglemler ~ EL0O9 0039

NWS 4200 Suda ¢6ziinebilme RELO 10 Su ile yikanilabilir ELO9 0006

ELSOLD® renkli macun
fluxlar sari neon ve
pembe neon olarak
Uretilebilmektedir

Resim: Macun Tamir Fluxi teslimat sekilleri

Teslim formlari :  Siringalar 10cc/30cc
Kutular 90g/180g siringalar Doldurulabilir Siringa ve
Teneke kutular 150 g 5ccm & 10 ccm Kutular

A Tamir Fluxi | 19




Kursunsuz Krem Lehim AP-20

= Tanecik boyu T3 [45um] den T6 [15um]
kadar agindirici olmayan artiklar ,
halojensiz havada ve nitrojende
muikemmel islanabilme 6zelligi .

= |stikrarl akiskanlik oda
sicakliginda 70 giinden fazla
= Yilksek termal istikrar

Bleifreie Krem Lehim , kursunsuz

Alasim Metal Erime Paketleme | Agirlik Flux tipi

icerigi araligi [g]

[%] [°C]

Sn96.5Ag3Cu0.5 88 25-45 217-219  Tup 1200 SM-388
Sn96.5Ag3Cu0.5 88 25-45 217-219  Kutu 500 SM-388
Sn96.5Ag3Cu0.5 88 25-45 217-219  Kutu 500  Syntech-LF
Sn96.5Ag3Cu0.5 87,5 15-25 217-219  Kutu 500 AP-20
Sn96.5Ag3Cu0.5 88 05-15 217-219  Kutu 500 AP-20
Sn96.5Ag3Cu0.5 88,5 25-45 217-219  Kutu 500 AP-20
Sn96.5Ag3Cu0.5 86 25-45 217-219  Sirnga 35 SM-388
Sn96.5Ag3Cu0.5 88 25-45 217-219  Kutu 500 AP-20
Sn96.5Ag3Cu0.5 88 25-45 217-219  Top 1200 SM-388
Sn96.5Ag3Cu0.5 (MA) 88 20-38 217-219  Kutu 500 AP-20
Sn95.5Ag3.8Cu0.7 88 25-45 217 Kutu 500 SM-388
Sn99.3Cu0.7 88 25-45 227 Kutu 500 AP-20
Sn96.5Ag3Cu0.5/ 87 25-45 188-192  Sirnga 100 SM-388
Bi58Sn42
Bi57Sn42Ag1 86,5 25-45 139 Siringa 35 AP-10
Sn96.5Ag3Cu0.5 88,5 25-45 217-219  Kutu 500 AP-40
Sn96.5Ag3Cu0.5 86 25-45 217-219  Siringa 35 AP-40
Sn96.5Ag3Cu0.5 (MA) 86 20-38 217-219  Kutu 500 AP-40
Sn99.3Cu0.7 86 25-45 227 Kutu 500 AP-40

Tiim kursunsuz alasimlar ELSOLD® MA® (micro-alloyed) olarak mevcuttur.

Sizin avantajiniz : = yi tanecikli yapi gorsel teftisi kolaylastirir

Siparis numarasi

ELO8 0339

ELO8 0333
ELO8 0357
ELO8 0016
ELO8 0023
ELO8 0011
ELO8 0363
ELO8 0007
ELO8 0339
ELO8 0020
ELO8 0009
ELO8 0508
ELO8 0608

ELO8 0602
ELO8 0035
ELO8 0342
ELO8 0036
ELO8 0325

= Bakirin alasimindan kaynakl kursunsuz lehimlemede ince teller ve ylzey yollar, cok toplu

lehimler ve tamirlere olanak saglar.

= Lehimleme aletlerine ve ekipmanlarina karsi diistik kimyasal etkisi oldugu icin tasarruf saglar

= Muhtesem printing 6zelligi standart ve ylksek hizda islemler igin .
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ELSOLD® Krem Lehim

ELSOLD ® Krem lehim genis kapsamli isi profillerine uygun  tim ylzeylerde en yilksek aktivite , hizli print islemi igin
muhtesem bir lehimdir. Krem lehim sadece iyi bir cékmeyi  uygunluk.

saglamaktan 6te muhtesem bir yapisma saglamaktadir.  Tekrarlanabilir sabit ve muhtesem print islemi sonuclari .
Saklama ve muhafaza cok kritik bir durum degildir ¢tinki

yap! olarak 6zel ve sentetik metaryelden yapilimigtir. ELSOLD® krem lehim kapali rakel sistemi icinde uygundur.
Diger avantajlari : en disik daralma , yiksek print hizi ,

ELSOLD® Kursunlu Krem Lehim

Alasim Metal Erime Paketleme | Agirlik Flux tipi Siparis numarasi
icerigi Olgusi aralig [9]
[%] [°C]
Sn63Pb37 90 25-45 183 Tup 1200 SM-388 ELO7 0352
Sn63Pb37 90 25-45 183 Kutu 250  NWwWS-4200 ELO7 0485
Sn63Pb37 90 25-45 183 Kutu 500 AP-10 ELO7 0348
Sn63Pb37 90 25-45 183 Tup 600 AP-10 ELO7 0503
Sn62Pb36Ag2 87 25-45 179 Siringa 85 AP-10 ELO7 0330
Sn62Pb36Ag2 90 25-45 179 Kutu 250 AP-10 ELO7 0502
Sn62Pb36Ag2 90 25-45 179 Tup 1200 SM-388 ELO7 0002
Sn62Pb36Ag2 87,5 25-45 179 Kutu 500 AP-10 ELO7 0506
Sn62Pb36Ag2 90 25-45 179 Kutu 500 NC-559 AS ELO7 0404
Sn62Pb36Ag2 88 25-45 179 Kutu 500 NC-559 AS ELO7 0483
Sn62Pb36Ag2 87 25-45 179 Sirnga 100 NC-559 AS ELO7 0482
Sn62Pb36Ag2 90 25-45 179 Kutu 500 RMA-223 AS  ELO7 0428
Sn62Pb36Ag2 90 25-45 179 Kutu 250  NWS-4200 ELO7 0439
Pb92.5Sn5Ag2.5 90 25-45 287-296  Kutu 250 AP-10 ELO7 0507
Sn62Pb36Ag2/Sn63Pb37 90 25-45 179-183  Tup 1200 SM-388 ELO7 0356

« Flux siniflandirmasi DN EN 61190-1-1 Resim : Krem Lehim Teslimat Formlar

= Uygun olan toz tipleri: 3/4 /5 / 6 siparis Uzerine
= Farkli seviyelerde metal gesitleri uygundur

Teslim formlar :  Siringalar 10cc/30cc
Kutular 250g/500¢
Teneke kutular 600 g/ 1,2 kg Sinngalar Kutular Pro-Flow
Pro-Flow Kutular 750 g Teneke Kutular Kutular
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ELSOLD® Temizleyiciler

PCB temizleyici veya ylzey montaj yapilmis PCB lerin

Uzerindeki flux artigini temizlemek icin kullanilir . No clean
(temizlemeye gerek duymayan ) sektérde PCB temizlemeye
gerek duymayan Uriinler Uretilse de genelde son kullaniciya
Uretilen Grunlerde kullanilmigtir. Yillardir olusan tecriibemize
istinaden mdusterilerimize temizleme isleminin basindan
sonuna kadar gerceklesen tUm asamalarda ara devre
elemanlari , DCB ler ve gl¢ modillerinde Urdnlerimizi
sunuyoruz.

Dinya capinda kabul gérmuls Urlnlerimizden aqueos,
solvent bazli ve alkalin dir. Kendinize yarar ve dogayi
koruyan en uygun ¢ézimleri bulacaksiniz.

Bu Urlnler ile kursunlu lehimden fluxi , taslaklardan krem

lehimi , lehimleme makinasindan ve tasiyicilarindan
yanmis fluxi cikarabilirsiniz. Temizleme islemi genellikle
zorunludur ve hangi formu uygulayacaginiz bir sonraki
asamalara gore sekillenir. Gergeklesebilir hatalarin énline
gecilebilir érnegin tel uclarini birlestirme ve kaliplasmis
mikro ciplerin birlesmesinde. Ayrica krem sirme isleminde
engelleyebileceginiz hatalar , asinmalar , elektro kimyasal
tasimalar ve ara devre elemanlarinda bulasmanin 6niine
gecebilirsiniz.

Modern ELSOLD® temizleme Urlnleri problem olusmadan
online gegmenizi saglar , baslangici dogru yaptirir.

ELSOLD® Temizleyici
[I]

WBI-01 Plastik konteynir Asinma engelleyici su bazli Ultrases EL12 0001
temizleyici

WXS-01 Plastik konteynir 5,0 Taslaklartaslyicilar ve PCB ler  Ultrases / EL12 0002
icin su bazli temizleyici durulama

FRA-01 Sprey kutusu 0,4 PCB lericin flux Manual EL12 0003
temizleyici

SSC-01 Sprey sisesi 0,5 Ekran ve taslak temizleyiciler Manual EL12 0004

SSW-01 Bez ile beraber plastik 100 Ekran ve taslak temizleyici Manual EL12 0005

konteynir Stk. bezler

Resim : temizleyici teslimat sekilleri

Temizleyici Spreyler kutular Sprey siseleri 5 | konteynirlar

bezler

A
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ELSOLD® Servis | ELSOLD® Sertifikalandirma

Teslimat Servisi

ELSOLD® marka tim drlnler lisenburg da uretilmistir.
Bunun sonucu 6zel Uretim isteklerini hizli bir sekilde
gerceklestirebiliriz.

Teknik Destek ve islem tavsiyeleri

Mdsterilerimizin - son  kullanict ~ GrUnlerine  garanti
verebilmesi icin onlara dneri ve destek vermekteyiz.
Dogru lehimleme Urlnlerini secmek , dogru islem
parametlerini uygulamak ve dogaya zarar vermeyen
Uretim yapiimasini saglamak bizim iin hayati bir &Snem
tasir.

Kursunsuz iiriinlerin degisimi

Kursunsuz meteryalleri degistirmek bir masraftir .
Guvenilirik ve degisimin zorlugunu animsatir . Size
onceki musterilerimize uyguladigimiz basarill kursunsuz
lehim degistirme islemini sunmak bizim i¢in mutluluktur.
Bu islem esnasinda size hem teknik hemde ticari Destek
verecegimize slpheniz olmasin.

internet Servisi
Internet sitemizden tim 6nemli lehimleme Urlnleri ile
alakali data sheetleri indirebilirsiniz.
www.elsold.de
Lehim potasi analizleri
ELSOLD® sizin icin potanizin icinden alinmis numu-

neden analiz yapar. MUsterilere genel operasyon éne-
rileriyle lehimlerinin saflik derecelerini belirtiyoruz.

Kullanilmis lehim uriinlerinizi elden cikartmak

Sizin kullanilamayacak olan drlnlerinizi érnegin curu-
fu adil kosullarda elden ¢ikartmanizi sagliyoruz.

ELSOLD ® sertifikalandirma

ELSOLD® Uretim iglemi kalite ydnetim standartlari
ISO TS 16949 na sahiptir. Otomotiv endUstrisi igin
bu sertifika 2007 Eylilde alinmistir ve hala gegerlidir.
Sertifika — Yenilenme- No.

391568 TS09 ELSOLD® Urtnlerinin  sagladig
standartlar DIN EN ISO 9453, DIN EN ISO 9454, DIN
EN 61190 1-1 den 1-3 tir.

Secilmis  ELSOLD® lehimleri ESA  lehimleme
standartlarindan ECSS-Q-70-71A saglar . ESA (avrupa
uzay temsilciligi ) nin tim uzaya gonderdigi uzay
araclarinin elektronigi yuksek kalitesi , guvenilirligi
ve uzun servis zamanindan dolayr ELSOLD® lehimler
tarafindan lehimlenmistir .

lletisim :

Telefon +49 (0) 39452 4879-12

Email info@elsold.de
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Adres / Teslimat adresi

. __Jo _Jo __Jo _Jo

* Sizin siparisiniz______) Kopya ) Dolum __) Génderme _

Siparis numarasi

Fax +49 (0) 39452 4879-66
Email info@elsold.de

Urlin tanimi Adet

EL

EL

EL

EL

EL

EL

Belirttigimiz iriinlerin numunelerini istiyoruz

Siparis numarasi Uriin tanimi Adet
EL

EL

EL__

Sehir , Tarih BuyUk harflerle adiniz Imzaniz
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